
for transferring fluids and air.

Dreheinführungen
der Baureihe G

Für Kühlschmierstoff, Wasser, Öl und Luft

Hochgeschwindigkeits-Dreheinführungen  
für Luft und flüssige Medien

Präzisionsdreheinführungen 

für leistungsfähigere 

Kühlung und Schmierung
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1.	 Fragen Sie ihren Kadant Berater für Details.

2.	 Siehe Katalogseite für spezifische Anwendungsparameter. Höhere Geschwindigkeiten 

und Drücke sind auf Nachfrage verfügbar.

3.	 Kombinationen der Maximalwerte von Druck, Temperatur und Drehzahl sind zu 

vermeiden.

	 empfohlen

	 möglich

	 nicht empfehlenswert

TYP
Medium Max. Druck Max. Temperatur Drezahl

min-1 Seite
Kühlmittel Luft Öl BAR PSI °C °F

GA 105 1.500 120 250 6.000 4

GAI 70 1.000 120 250 3.500 5

GB 400 5.800 90 195 1.500 10

GFR/GFRA 80 1.160 90 195 10.000 6

GFP/GFPA 150 2.175 90 195 15.000 7

GFL/GFLA 80 1.160 90 195 15.000 8

GFS/GFSA 80 1.160 90 195 20.000 9

GHP 140 2.030 90 195 32.000 12

GHS 80 1.160 90 195 42.000 13

G/5485 105 1.500 120 250 8.000 11

G2M/G4M/G5M 250 3.610 90 195 100 17

G2M019003818

G5007

Extern gelagert

250

70

80

3.610

1.000

1.160

90

120

120

195

250

250

100 18

1.500 18

24.000 14+15

Schnellauswahl-Tabelle

(1)

(1)

(1)
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Übersicht

Präzisons-Dreheinführungen 
konstruiert für sanften Lauf, 
Hochgeschwindigkeitskühlung, 
Luft- und Hydraulikanwendungen.

Messung und Kontrolle der Dichtring-
geometrie zur Sicherstellung eines 

leckagefreien Betriebes

Messung der Rotorkonzentrizität für 
einen vibrationsfreien Betrieb

gelaserte hydrodynamische  Abdichtung 
bewirkt erhöhte Dichtringleistung

Mit der Dreheinführung der Baureihe G stellt Johnson-Fluiten eine Hochleistungs-, Hochpräzisions-Dreheinführung für 
Kühlmittel-, Luft- und Hydraulikanwendungen vor. Die Dreheinführung der Baureihe G ist im Allgemeinen für folgende 
Anwendungen in der Werkzeugmaschinen-Industrie vorgesehen:

	 E	 Transferstraßen	 E	 Bohren

	 E	 Tieflochbohren	 E	 Fräsen

	 E	 Spindeln	 E	 Schalttischanlagen

	 E	 CNC Maschinen	 E	 Kupplungen

	 E	 Rundschalttische	 E	 Werkstückspanner

Basierend auf 40-jähriger Erfahrung in Gleitringdichtungen und deren Anwendungsbereiche, wurde die Baureihe G von 
Johnson-Fluiten gebaut, um den höchsten Anforderungen zu entsprechen. Ein umfassendes Verständnis von 
Dichtringoptimierung, Verschleißcharakteristika von Dichtringelementen und Kenntnis der Anwendungen bedeuten, dass 
die Dreheinführung der Baureihe G über Jahre in Kühlmittel-, Luft- und Hydraulikanwendungen ihre Zuverlässigkeit unter 
Beweis stellt.
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Typ GA
GA

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1 min-1 (mit Zentrierung)

Luft 10 120 1.500 1.500

Kühlmittel 70 120 3.500 6.000

Hydrauliköl 105 120 3.500 6.000

Typ A B C D E F G H J K M Gewicht (Kg)

GA003002503 M10 X 1	 RH 1/8“ NPT 31 72 22 11 3,2 17 54 – – 0,15

GA003002505 M10 X 1	 RH 1/8“ NPT 31 72 22 11 3,2 17 54 11 3 0,15

GA003002504 G 1/4“ (BSP)	 RH 1/8“ NPT 31 72 22 13 3,2 17 52 – – 0,15

GA006015830 1/4“ NPT	 RH 1/4˝ NPT 39 82 26 17 6,5 22 58 – – 0,5

GA006000594 5/8“ - 18 UNF	 RH 1/4“ NPT 39 81 25 16 6,5 22 58 – – 0,5

GA006003592 5/8“ - 18 UNF	 LH 1/4“ NPT 39 81 25 16 6,5 22 58 – – 0,5

GA006002506 G 1/4“ (BSP)	 RH 1/4“ NPT 39 81 25 13 6,5 22 61 – – 0,5

GA006002507 G 1/4“ (BSP)	 LH 1/4“ NPT 39 81 25 13 6,5 22 61 – – 0,5

GA009015831 3/8“ NPT	 RH 3/8˝ NPT 44 101 27 17 8,5 22 72,5 – – 0,5

GA009002510 5/8“ - 18 UNF	 RH 3/8“ NPT 44 100 26 16 8,5 22 72,5 – – 0,5

GA009003594 5/8“ - 18 UNF	 LH 3/8“ NPT 44 100 26 16 8,5 22 72,5 – – 0,5

GA009000601 G 3/8“ (BSP)	 RH 3/8“ NPT 44 100 26 16 8,5 22 72,5 – – 0,5

GA009003593 G 3/8“ (BSP)	 LH 3/8“ NPT 44 100 26 16 8,5 22 72,5 – – 0,5

GA009001590 M16 X 2	 RH 3/8“ NPT 44 100 26 16 8,5 22 72,5 – – 0,5

GA012015832 1/2“ NPT	 RH 1/2˝ NPT 59 118 37 22 13 36 86 – – 0,7

GA012001248 3/4“ - 16 UNF	 RH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 – – 0,7

GA012003596 3/4“ - 16 UNF	 LH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 – – 0,7

GA012002217 G 1/2“ (BSP)	 RH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 – – 0,7

GA012003597 G 1/2“ (BSP)	 LH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 – – 0,7

GA012002316 G 3/4“ (BSP)	 RH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 – – 0,7

GA012003598 G 3/4“ (BSP)	 LH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 – – 0,7

GA012003595 M20 X 1,5	 RH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 22 5 0,7

GA012003599 M20 X 1,5	 LH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 22 5 0,7

GA012002431 M22 X 1,5	 RH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 27 3 0,7

GA012003600 M22 X 1,5	 LH 1/2“ NPT 59 115 34 19 13 36 86 27 3 0,7

- 0,007
- 0,020

- 0,007
- 0,020

- 0,007
- 0,020
- 0,007
- 0,020

 0
- 0,011

Eigenschaften und Vorzüge

E	 Präzisionskugellager mit Lebensdauerschmierung

E	 gehärteter Edelstahl-Rotor	

E	 optimiert für minimale Reibung

E	 Sanfter Lauf ohne Vibrationen

E	 Gehäuse aus eloxiertem Aluminium oder Messing

E	 Standard-Dichtfläche in Kohlegraphit,  
Bronze-Dichtfläche für Hydrauliköl über 70 bar

für den Fall anderer Gewindearten, nehmen Sie bitte Kontakt mit Ihrem zuständigen Außendienstmitarbeiter auf

A C

F

E

J

D

Drain

G

B

M

H

K

Rotor mit Ansatz

Leckagebohrung
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Typ GAI
GAI

+ Maßtoleranz +0,3/+0,4

Typ Rotor A+ B C Gewicht (Kg)

GAI003002516 M10 X 1	 RH 31 48 24 0,15

GAI003002515 G 1/4“ (BSP)	 RH 31 48 24 0,15

GAI006001215 5/8“ - 18 UNF	 RH 39 54 27 0,5

GAI006003601 5/8“ - 18 UNF	 LH 39 54 27 0,5

GAI006002372 G 1/4“ (BSP)	 RH 39 54 27 0,5

GAI006003602 G 1/4“ (BSP)	 LH 39 54 27 0,5

GAI009002780 5/8“ - 18 UNF	 RH 44 72 28 0,5

GAI009003604 5/8“ - 18 UNF	 LH 44 72 28 0,5

GAI009000824 G 3/8“ (BSP)	 RH 44 72 28 0,5

GAI009003603 G 3/8“ (BSP)	 LH 44 72 28 0,5

GAI009001380 M16 X 2	 RH 44 72 28 0,5

GAI012000640 3/4“ - 16 UNF	 RH 59 78 37 0,7

GAI012003605 3/4“ - 16 UNF	 LH 59 78 37 0,7

GAI012003477 G 1/2“ (BSP)	 RH 59 78 37 0,7

GAI012003607 G 1/2“ (BSP)	 LH 59 78 37 0,7

GAI012001419 G 3/4“ (BSP)	 RH 59 78 37 0,7

GAI012003606 G 3/4“ (BSP)	 LH 59 78 37 0,7

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1

Luft 10 120 1.500

Kühlmittel 70 120 3.500

Hydrauliköl 70 120 3.500

Eigenschaften und Vorzüge

E	 Kompakte Ausführung in den Zapfen eingebaut

E	 gehärteter Edelstahl-Rotor	

E	 optimiert für minimale Reibung

E	 erhältlich mit berührungsloser hydrodynamischer 
Gleitring-Dichtung

E	 Gehäuse aus eloxiertem Aluminium

BC

A
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Typ GFR/GFRA

GFRA

Medium
Druck
(bar)

Temperatur
(°C)

min-1

KSS, MMS,
Schneidöl

80 90 10.000

Eigenschaften und Vorzüge

E	 Labyrinthdichtung und Leckagebohrungen schützen 
die Lager

E	 optimierte Lastverteilung durch druckkompensierte 
Dichtungsringe	

E	 Silizium-Carbid-Gleitringe gegen Verschleiß und 
thermische Belastung

E	 Präzisionswälzlager mit verminderter Vibration

E	 Vibrationsarm für Präzisionsbearbeitung

E	 eloxiertes Aluminiumgehäuse

E	 voller Strömungsquerschnitt für minimalen Druckverlust

E	 Edelstahlfedern, außerhalb des Strömungsquerschnitts

E	 Edelstahlrotor für mehr Lebensdauer

Typ A B C D F G L M P R Gewicht (Kg)

GFR009030110 M16 X 1,5	 LH 18g6 24,5 44 1/8“ BSP 11 5 55,5 106,0 0,50

GFR009030111 5/8“ 18 UNF	 LH 16,650/16,645 24,5 44 1/8“ BSP 14 5 55,5 121,6 0,50

6

6

3/8“ BSP

H

3/8“ NPT

Q

27

30

Typ A B C D F G L M P R Gewicht (Kg)

GFRA009030120 M16 X 1,5	 LH 18g6 24,5 44 1/8“ NPT 11 5 55,0 106,0 0,50

GFRA009030121 5/8“ 18 UNF	 LH 16,650/16,645 24,5 44 1/8“ NPT 14 5 50,0 121,6 0,50

6

6

3/8“ BSP

H

3/8“ NPT

Q

27,5

30,0

GFRA009030668 M14 X 1,5	 LH 15g6 22,0 44 1/8“ NPT 17 5 71,5 133,5 0,506 3/8“ NPT 55,0

GFRA009029898 M12 X 1,25	 LH 14g4 24,5 44 1/8“ NPT 11 5 50,0 106,0 0,506 3/8“ NPT 27,5

N
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours. 
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower. 
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D
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ck
 in

 b
ar

Geschwindigkeit in min-1

zulässige Geschwindigkeit in Abhängigkeit des Druckes

Spindeldetail

Druck-Drehzahldiagramm kalkuliert auf eine 
Lebenserwartung von 10.000 Betriebsstunden. Höhere 
Betriebsdaten sind möglich, wirken sich aber auf die 

Lebensdauer negativ aus.
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Eigenschaften und Vorzüge

E +	Sonderauslegung der Dichtungselemente für 
Trockenlauf geeignet

E	 optimierte, druckentlastende Gleitringdichtung für 
geringe Reibung	

E	 Präzisions-Schrägkugellager mit vermindertem 
Planschlag und Vibration

E	 Labyrinthdichtung und Leckagebohrungen zum 
Schutz der Wälzlager

E	 eloxiertes Aluminiumgehäuse

E	 Hochgeschwindigkeits- und Trockenlaufanwendungen

E	 reduzierte Kühlschmierstoffverdunstung für 
verbesserte Luftqualität

E	 geringe Hitzeentwicklung in Wälzlagern und 
Gleitringdichtung

E	 keine Prozessleckage bei Werkzeugwechsel

E	 geringe Vibrationsstörfälligkeit für präzise 
Werkstückbearbeitung

E	 auch für Rotation mit Druckluft geeignet

E	 können nach Anfrage auch mit bereits 
eingelaufenem Wälzlagerfett geliefert werden

E	 geschlossener Ring auch für Zugstangenabfrage 
geeignet

Typ GFL/GFLA
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours.
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.

Typ A B C D E F G H L M P Q R

GFL009028400 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 55,5 27 118,6 0,50

GFL009028401 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 55,5 30 121,6 0,50

GFL009028402 6 M10 X 1,0 LH 11h6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 13 3 55,5 27 118,6 0,50

GFL/GFLA

Typ A B C D E F G H L M N P Q R

GFLA009028405 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,5 27 118,6 0,50

GFLA009028406 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 90,6 55,5 30 121,6 0,50

GFLA00 28408 M16 X 1,5 RH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,0 27 118,6 0,50

Gewicht (Kg)

Gewicht (Kg)

Spindeldetail

Medium
Druck
(bar)

Temperatur
(°C)

min-1

KSS/Schneidöl 80 90 15.000

Luft 5 maximum 90 10.000

D
ru

ck
 in

 b
ar

Geschwindigkeit in min-1

Zulässige Geschwindigkeit in Abhängigkeit des Druckes Typ GFL

Für Trockenlauf

Q

C B AD

GKEY 20

P

R

ML

E FH

Q

C B AD

GKEY 20

P
H

ML

E F

R

N

GFL

GFLA

Typ A B C D E F G H L M P Q R

GFL009028400 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 55,5 27 118,6 0,50

GFL009028401 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 55,5 30 121,6 0,50

GFL009028402 6 M10 X 1,0 LH 11h6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 13 3 55,5 27 118,6 0,50

Typ A B C D E F G H L M N P Q R

GFLA009028405 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,5 27 118,6 0,50

GFLA009028406 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 90,6 55,5 30 121,6 0,50

GFLA009028408 6 M16 X 1,5 RH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,0 27 118,6 0,50

Gewicht (Kg)

Gewicht (Kg)

Q

C B AD

GKEY 20

P

R

ML

E FH

Q

C B AD

GKEY 20

P
H

ML

E F

R

N

GFL

GFLA

Typ A B C D E F G H L M P Q R

GFL009028400 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 55,5 27 118,6 0,50

GFL009028401 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 55,5 30 121,6 0,50

GFL009028402 6 M10 X 1,0 LH 11h6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 13 3 55,5 27 118,6 0,50

Typ A B C D E F G H L M N P Q R

GFLA009028405 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,5 27 118,6 0,50

GFLA009028406 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 90,6 55,5 30 121,6 0,50

GFLA009028408 6 M16 X 1,5 RH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,0 27 118,6 0,50
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Typ A B C D E F G H L M P Q R

GFL009028400 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 55,5 27 118,6 0,50

GFL009028401 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 55,5 30 121,6 0,50

GFL009028402 6 M10 X 1,0 LH 11h6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 13 3 55,5 27 118,6 0,50

Typ A B C D E F G H L M N P Q R

GFLA009028405 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,5 27 118,6 0,50

GFLA009028406 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 90,6 55,5 30 121,6 0,50

GFLA009028408 6 M16 X 1,5 RH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,0 27 118,6 0,50
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Gewicht (Kg)
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Typ A B C D E F G H L M P Q R

GFL009028400 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 55,5 27 118,6 0,50

GFL009028401 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 55,5 30 121,6 0,50

GFL009028402 6 M10 X 1,0 LH 11h6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 13 3 55,5 27 118,6 0,50

Typ A B C D E F G H L M N P Q R

GFLA009028405 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,5 27 118,6 0,50

GFLA009028406 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 90,6 55,5 30 121,6 0,50

GFLA009028408 6 M16 X 1,5 RH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,0 27 118,6 0,50

Gewicht (Kg)

Gewicht (Kg)

Druck-Drehzahldiagramm kalkuliert auf eine Lebenserwar-
tung von 10.000 Betriebsstunden. Höhere Betriebsdaten 

sind möglich, wirken sich aber auf die Lebensdauer 
negativ aus.
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Eigenschaften und Vorzüge

E	 Sonderauslegung der Dichtungselemente für 
Trockenlauf geeignet

E	 optimierte, druckentlastete Gleitringdichtung für 
geringe Reibung

E	 Hochpräzisions-Schrägkugellager mit vermindertem 
Planschlag und Vibration

E	 Labyrinthdichtung und Leckagebohrungen zum 
Schutz der Wälzlager

E	 eloxiertes Aluminiumgehäuse

E	 Hochgeschwindigkeits- und 
Trockenlaufanwendungen

E	 reduzierte Kühlschmierstoffverdunstung für 
verbesserte Luftqualität

E	 geringe Hitzeentwicklung in Wälzlagern und 
Gleitringdichtung

E	 keine Prozessleckage bei Werkzeugwechsel

E	 geringe Vibrationsstörfälligkeit für präzise 
Werkstückbearbeitung

E	 auch für Rotation und Druckluft geeignet

E	 können nach Anfrage auch mit bereits 
eingelaufenem Wälzlagerfett geliefert werden

E	 geschlossener Ring auch für Zugstangenabfrage 
geeignet

Typ GFS/GFSA
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours. 
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.

GFS

Typ A B C D E F G H L M P Q R

GFS009028410 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 55,5 27 118,1 0,50

GFS009028411 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 55,5 30 121,1 0,50

Typ A B C D E F G H L M N P Q R

GFSA009028415 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,1 55,5 27 118,1 0,50

GFSA009028416 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 90,1 55,5 30 121,1 0,50
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours. 
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.

GFS

Typ A B C D E F G H L M P Q R

GFS009028410 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 55,5 27 118,1 0,50

GFS009028411 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 55,5 30 121,1 0,50

Typ A B C D E F G H L M N P Q R

GFSA009028415 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,1 55,5 27 118,1 0,50

GFSA009028416 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 90,1 55,5 30 121,1 0,50
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours. 
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.

GFS

Typ A B C D E F G H L M P Q R

GFS009028410 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 55,5 27 118,1 0,50

GFS009028411 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 55,5 30 121,1 0,50

Typ A B C D E F G H L M N P Q R

GFSA009028415 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,1 55,5 27 118,1 0,50

GFSA009028416 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 90,1 55,5 30 121,1 0,50

Gewicht (Kg)

Gewicht (Kg)

Geschwindigkeit in min-1

zulässige Geschwindigkeit in Abhängigkeit des Druckes Typ GFS

Spindeldetail

Medium
Druck
(bar)

Temperatur
(°C)

min-1

KSS/Schneidöl 80 90 20.000

Luft 5 maximum 90 10.000

Druck-Drehzahldiagramm kalkuliert auf eine 
Lebenserwartung von 10.000 Betriebsstunden. Höhere 
Betriebsdaten sind möglich, wirken sich aber auf die 

Lebensdauer negativ aus.



9

Eigenschaften und Vorzüge

E	 Labyrinthdichtung und Leckagebohrung schützen 
die Lager

E	 optimierte Lastverteilung durch druckkompensierte 
Dichtungsringe

E	 Silizium-Carbid-Gleitringe gegen Verschleiß und 
thermische Belastungen

E	 Präzisionswälzlager mit verminderter Vibration

E	 vibrationsarm für Präzisionsbearbeitung

E	 eloxiertes Aluminiumgehäuse

E	 voller Strömungsquerschnitt für minimalen 
Druckverlust

E	 Edelstahlfedern, außerhalb des Strömungsquerschnitts

E	 Edelstahlrotor für mehr Lebensdauer

E	 Schließring für Positionsmeßeinrichtung verwendbar

Für Trockenlauf

Spindeldetail

Typ GFP/GFPA
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours. 
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower. 

Rotary Union Type GFP–GFPA PV Diagram

GFP

GFPA

Typ A B C D E F G H L M P Q R

GFP 009 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 55,5 27 118,6 0,50

GFP 009 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 55,5 30 121,6 0,50

Typ A B C D E F G H L M N P Q R

GFPA 009 6 M16 X 1,5 LH 18g6 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ BSP 11 5 90,6 55,5 27 118,6 0,50

GFPA 009 6 5/8˝ - UNF LH 16,650/16,645 24,5 31 44 1/8“ BSP 3/8“ NPT 14 5 90,6 55,5 30 121,6 0,50

Gewicht (Kg)

Gewicht (Kg)

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1

KSS/Schneidöl 150 90 15.000

Luft 5 maximum 90 10.000

Geschwindigkeit in min-1

D
ru

ck
 in

 b
ar

zulässige Geschwindigkeit in Abhängigkeit des Druckes Typ GFS

Druck-Drehzahldiagramm kalkuliert auf eine 
Lebenserwartung von 10.000 Betriebsstunden. Höhere 
Betriebsdaten sind möglich, wirken sich aber auf die 

Lebensdauer negativ aus.



10

Typ GB
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Geschwindigkeit (min-1)
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GB

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1

Wasser 400 90 1.500

Hydrauliköl 400 90 1.500

Eigenschaften und Vorzüge

E	 Edelstahlrotor gegen Korrosion	

E	 Labyrinthdichtung zwischen den Lagern und  
der Gleitringdichtung sorgt für mehr Sicherheit  
und längere Lebensdauer	

E	 Stabiler Wälzlageraufbau für erhöhte Sicherheit

E	 Optimierte Gleitringdichtung für geringe Reibung

E	 Gehäuse aus Edelstahl und Aluminium

E	 Alle Teile in Kontakt mit dem Medium sind 
korrosionsbeständig

Typ A B C D E F G K L Gewicht (Kg)

GB006018350 1/4“ NPT	 RH 1/4“ NPT 57 117 25 15 7 10 25 0,90

GB006018351 1/4“ NPT	 LH 1/4“ NPT 57 117 25 15 7 10 25 0,90

GB006018352 1/4“ BSP	 RH 1/4“ BSP 57 117 25 15 7 10 25 0,90

GB006018353 1/4“ BSP	 LH 1/4“ BSP 57 117 25 15 7 10 25 0,90

GB009018354 3/8“ NPT	 RH 3/8“ NPT 57 117 25 15 10 10 25 0,90

GB009018355 3/8“ NPT	 LH 3/8“ NPT 57 117 25 15 10 10 25 0,90

GB009018356 3/8“ BSP	 RH 3/8“ BSP 57 117 25 15 10 10 25 0,90

GB009018357 3/8“ BSP	 LH 3/8“ BSP 57 117 25 15 10 10 25 0,90

GB012018358 1/2“ NPT	 RH 1/2“ NPT 57 122 30 20 12 10 25 0,90

GB012018359 1/2“ NPT	 LH 1/2“ NPT 57 122 30 20 12 10 25 0,90

GB012018360 1/2“ BSP	 RH 1/2“ BSP 57 122 30 20 12 10 25 0,90

GB012018361 1/2“ BSP	 LH 1/2“ BSP 57 122 30 20 12 10 25 0,90

Geschwindigkeit (min-1)
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Eigenschaften und Vorzüge
E	 2-Wege Dreheinführung

E	 Hochgeschwindigkeit für spezielle 
Werkzeugmaschinen-Anwendungen

E	 Trockenlauffähigkeit (nach Rücksprache) 
E	 Aluminiumgehäuse

E	 Edelstahlrotor

E	 Flanschanschluss für stabile Verbindung und lange 
Lebensdauer

E	 Leckageanschluss zwischen den Medienwegen für 
Trennung der Medienwege

E	 ebenso verfügbar für Luftanwendung unter 
Rotation

Type G5485
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in µm

Max.
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Medium

KSS

Hydrauliköl
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69 88g6 2,4 34 5 2 11,9 4 25,9 1/8“ BSP 11,5 63 54,8 1/4“ BSP 1/8“ BSP 34,5 158,2
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Eigenschaften und Vorzüge

E	 Sonderauslegung der Dichtungselemente für 
Trockenlauf geeignet

E	 Labyrinthdichtung und Leckagebohrungen zum Schutz 
der Wälzlager

E	 optimierte druckentlastete Gleitringdichtung für 
geringe Reibung 

E	 Hochpräzisions-Schrägkugellager für hohe 
Geschwindigkeiten 	

E	 eloxiertes Aluminiumgehäuse

E	 voller Strömungsquerschnitt, minimaler Druckverlust

E	 langer Zugstangenhub für maximale Flexibilität

E	 geringe Hitzeentwicklung in Wälzlagern und 
Gleitringdichtung

E	 keine Prozessleckage bei Werkzeugwechsel	

E	 große Leckagequerschnitte um Kühlmittel schnell und 
sicher zu entfernen 

E	 können nach Anfrage auch mit bereits eingelaufenen 
Wälzlagerfett geliefert werden

Typ GHP/GHPA
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours. 
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.
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Typ A B C D E F G H L M P Q R S T

GHP009 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 15,7 3 117 20 17 0,60

Typ A B C D E F G H L M N P Q R S T

GHPA009027981 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 48,2 15,7 3 117 20 17 0,60

5 maximum 90 10.000
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours. 
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.
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Typ A B C D E F G H L M P Q R S T

GHP009 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 15,7 3 117 20 17 0,60

Typ A B C D E F G H L M N P Q R S T

GHPA009027981 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 48,2 15,7 3 117 20 17 0,60

5 maximum 90 10.000
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours. 
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.
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Typ A B C D E F G H L M P Q R S T

GHP009 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 15,7 3 117 20 17 0,60

Typ A B C D E F G H L M N P Q R S T

GHPA009027981 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 48,2 15,7 3 117 20 17 0,60

5 maximum 90 10.000

Gewicht (Kg)

Gewicht (Kg)

Medium

Luft

Druck (bar) Temperatur (°C)

Temperatur (°C)Druck (bar) min-1 Geschwindigkeit min-1

min-1

D
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 in

 b
ar

zulässige Geschwindigkeit in Abhängigkeit des Druckes Typ GHP

Keramik-WälzlagerStahlwälzlager
Achtkant

Druck-Drehzahldiagramm kalkuliert auf eine 
Lebenserwartung von 10.000 Betriebsstunden. Höhere 
Betriebsdaten sind möglich, wirken sich aber auf die 

Lebensdauer negativ aus.
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Eigenschaften und Vorzüge

E	 Sonderauslegung der Dichtungselemente für 
Trockenlauf geeignet

E	 Labyrinthdichtung und Leckagebohrungen zum Schutz 
der Wälzlager	

E	 optimierte, druckentlastete Gleitringdichtung für 
geringe Reibung

E	 Hochpräzisions-Schrägkugellager für hohe 
Geschwindigkeiten

E	 eloxiertes Aluminiumgehäuse

E	 voller Strömungsquerschnitt, minimaler Druckverlust

E	 langer Zugstangenhub für maximale Flexibilität

E	 Dichtung zum Lagerschutz gegen Luftdruck auf 
Rotorseite

E	 Geringe Hitzeentwicklung in Wälzlagern und 
Gleitringdichtung

E	 keine Prozessleckage bei Werkzeugwechsel

E	 große Leckagequerschnitte um Kühlmittel schnell und 
sicher zu entfernen

E	 können nach Anfrage auch mit bereits eingelaufenem 
Wälzlagerfett geliefert werden

Geschwindigkeit min-1

Type GHS/GHSA

Typ

GHS/GHSA 80 90 32.000

High Speed 80 90 42.000
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PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours.
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.
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S

C B A

L

G H

R

M

T

D

Q
F

P

E

S

C B A

L

H

R

M

T

D

Q F

P

E

N

G

Typ A B C D E F G H L M N P Q R S T

GHSA009027980 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 48,2 15,7 3 117 20 17 0,60

0
8

g6
-0

.0
05

-0
.0

14
(

)

0.8

B

0 7.8
0.0

-0.1

-0.05-0.10
7.4

61

0.03
0.03

B

25

1

15°

5 maximum 90 10.000

Gewicht (Kg)

Gewicht (Kg)

Typ

GHS/GHSA 80 90 32.000

High Speed 80 90 42.000

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

0

20
00

40
00

60
00

80
00

10
00

0

12
00

0

14
00

0

16
00

0

18
00

0

20
00

0

22
00

0

24
00

0

26
00

0

28
00

0

30
00

0

32
00

0

34
00

0

36
00

0

38
00

0

40
00

0

42
00

0

PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours.
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.

GHS

GHSA

Typ A B C D E F G H L M P Q R S T

GHS009 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 15,7 3 117 20 17 0,60

S

C B A

L

G H

R

M

T

D

Q
F

P

E

S

C B A

L

H

R

M

T

D

Q F

P

E

N

G

Typ A B C D E F G H L M N P Q R S T

GHSA009027980 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 48,2 15,7 3 117 20 17 0,60

0
8

g6
-0

.0
05

-0
.0

14
(

)

0.8

B

0 7.8
0.0

-0.1

-0.05-0.10
7.4

61

0.03
0.03

B

25

1

15°

5 maximum 90 10.000

Gewicht (Kg)

Gewicht (Kg)

Typ

GHS/GHSA 80 90 32.000

High Speed 80 90 42.000

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

0

20
00

40
00

60
00

80
00

10
00

0

12
00

0

14
00

0

16
00

0

18
00

0

20
00

0

22
00

0

24
00

0

26
00

0

28
00

0

30
00

0

32
00

0

34
00

0

36
00

0

38
00

0

40
00

0

42
00

0

PV diagram at estimated joint life of 10.000 hours.
Working conditions with different pressure/speed 
values are possible, but the joint life is lower.

GHS

GHSA

Typ A B C D E F G H L M P Q R S T

GHS009 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 15,7 3 117 20 17 0,60

S

C B A

L

G H

R

M

T

D

Q
F

P

E

S

C B A

L

H

R

M

T

D

Q F

P

E

N

G

Typ A B C D E F G H L M N P Q R S T

GHSA009027980 8g6 16 48/h7 45 55 1/4˝ BSP 3/8˝ BSP 48 19,5 37,3 48,2 15,7 3 117 20 17 0,60

0
8

g6
-0

.0
05

-0
.0

14
(

)

0.8

B

0 7.8
0.0

-0.1

-0.05-0.10
7.4

61

0.03
0.03

B

25

1

15°

5 maximum 90 10.000

Gewicht (Kg)

Gewicht (Kg)

Achtkant

Druck (bar)

Druck (bar) Temperatur (°C)

Temperatur (°C)

Medium

Luft

min-1

min-1

D
ru

ck
 in

 b
ar

zulässige Geschwindigkeit in Abhängigkeit des Druckes Typ GHS

Stahlwälzlager Keramik-Wälzlager

Druck-Drehzahldiagramm kalkuliert auf eine Lebenserwar-
tung von 10.000 Betriebsstunden. Höhere Betriebsdaten 

sind möglich, wirken sich aber auf die Lebensdauer 
negativ aus.
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Extern gestützte Dreheinführung
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Geschwindigkeit (rpm)

D
ru

ck
 (

ba
r)

Standard Gleitringdichtung Gleitringdichtung mit Gasnuten

G/5327

Typ Druck (bar) Temperatur (°C) min-1

G/5327 70 70 18.000

Eigenschaften und Vorzüge   

E	 Auto-Off™ erlaubt Trockenlauf

E	 Präzisionskugellager für lange Lebensdauer	

E	 Wolfram-Carbid Gleitringdichtungen widerstehen 
Verschleiß und Temperatur-Schocks

E	 15mm Hub

E	 Medienanschluss im Flansch

E	 Gehäuse aus eloxiertem Aluminium

Typ A B C D E F G H

G/5327 24 5 51 f7 117,5 34 84 14,1 H7 14

Geschwindigkeit min-1
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Typ ohne Lippendichtung Typ mit Lippendichtung A B D E F G H I

G10C006018362 G10C006018382 5/8˝ - 18	 LH 16 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23

G10C006018363 G10C006018383 5/8˝ - 18	 RH 16 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23

G10C006018364 G10C006018384 3/8˝ - 24	 LH 10 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23 

G10C006018365 G10C006018385 3/8˝ - 24	 RH 10 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23

G10C006018366 G10C006018386 1/2˝ - 20	 LH 13 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23

G10C006018367 G10C006018387 1/2˝ - 20	 RH 13 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23 

G10C006018368 G10C006018388 M16˝ X 1,5	 LH 18 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23

G10C006018369 G10C006018389 M16˝ X 1,5	 RH 18 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23 

G10C006018370 G10C006018390 M10˝ X 1	 LH 11 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23

G10C006018371 G10C006018391 M10˝ X 1	 RH 11 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23 

G10C006018372 G10C006018392 M12˝ X 1,25	 LH 13 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23

G10C006018373 G10C006018393 M12˝ X 1,25	 RH 13 44,2 1/4˝ NPT 22,35 31,75 34,95 23

Typ Druck (bar) Temperatur (°C) min-1

G10C 105 70° 20.000

Eigenschaften und Vorzüge

E	 Hochdruck Dreheinführung ohne Lager

E	 Extern gestützt	

E	 Kompaktes Präzisionsdesign für größtmögliche 
Anwendungsflexibilität

E	 Rotorende wird direkt auf das Spindelende geschraubt

E	 Wolfram-Carbid Gleitringdichtungen widerstehen 
Verschleiß und Temperatur-Schocks

E	 Optionale Lippendichtung für zusätzliche Sicherheit
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Dreheinführungen nach 
Kundenanforderung

Kundenspezifische Dreheinführungen von Johnson-Fluiten sind sowohl mit, als auch ohne Gehäuse erhältlich. Sollte die 
von Ihnen gewünschte Dreheinführung nicht im Katalog enthalten sein, ist das Ingenieurteam von Johnson-Fluiten 
bereit, eine Dreheinführung speziell für Ihre Anforderung zu entwerfen und zu produzieren.

Abb. 1 Abb. 2

Abb. 3 Abb. 4

Abb. 5
Abb. 6

Kundenspezifische Präzisionslösungen sind auch mit Laserlift-Technologie erhältlich.
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Mehrwege Dreheinführungen
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Rückansicht

Rückansicht

Leckagen zwischen den Passagen sind möglich, daher überprüfen Sie die Verträglichkeit der Medien untereinander.
*L: Toleranz - h6

Rückansicht

Typ A B C D E F G H J K L* N P R S U V W X

G2M009001494 110 3/8˝ BSP 89 145 25 11 9 2 76 110 60 18 12 17 12 7 25 90 4

G2M012002385 130 1/2˝ BSP 108 158 25 14 12 2 81 123 75 23 15 20 15 9 29 110 4

G4M009001454 110 3/8˝ BSP 89 180 25 11 9 2 76 146 60 18 12 17 12 7 25 90 4

G4M012003608 130 1/2˝ BSP 108 202 25 14 12 2 81 169 75 23 15 20 15 9 29 110 4

G5M009015044 129 3/8˝ BSP 109 237 27 15 9 2 94 199 65 21 12 17 12 9 32 112 5

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1

Luft 10 90 100

Hydrauliköl
60 90 100

250 90 10

Eigenschaften und Vorzüge

E	 Mehrwege-Dreheinführung für Luft und Öl

E	 Präzisionskugellager mit Lebensdauerschmierung

E	 Das patentrechtlich geschützte Dichtelement 
ermöglicht lange Lebensdauer und Trockenlauf

E	 gehärteter Rotor aus Edelstahl

E	 Leckagebohrungen können mit Leckleitung 
verbunden werden

E	 Entwickelt für Mehrstationen-Schalttischanlagen

Leckagebohrung

Leckagebohrung

Leckagebohrung
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Mehrzweck-
Dreheinführungen
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/
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Drain

G2M019003818

Leckagen zwischen den Passagen sind möglich,
daher überprüfen Sie die Verträglichkeit der Medien untereinander

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1

Luft 10 90 100

Hydrauliköl
60 90 100

250 90 10

G/5007/0004

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1

Luft 10 120 1.500

Hydrauliköl 70 120 1.500

Eigenschaften und Vorzüge

E	 2-Wege-Dreheinführung für Luft und Öl

E	 Präzisionskugellager mit Lebensdauerschmierung

E	 gehärteter Rotor aus Edelstahl

E	 Leckagebohrungen können mit Leckleitung 
verbunden werden

E	 eloxiertes Aluminiumgehäuse verhindert Korrosion	

Eigenschaften und Vorzüge

E	 2-Wege-Hochgeschwindigkeits-Dreheinführung  
für Luft und Hydrauliköl

E	 Die einzigartige Dichtringausführung verhindert 
Leckagen wenn beide Passagen druckbeaufschlagt 
sind

E	 Messinggehäuse verhindert Korrosion

E	 Präzisionskugellager mit Lebensdauerschmierung

E	 gehärteter Rotor aus Edelstahl

E	 Leckagebohrungen können mit Leckleitung 
verbunden werden

Leckagebohrung

9,8 19

112 15

1948108 84

1/8˝ NPT 1/4˝ NPT

70

94,5
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Empfehlungen für die Installation 
und während des Betriebes

Nein Nein

Ja

Ja

Die Dreheinführungen der Baureihe G sind Hochpräzisionskomponenten die einen sanft laufenden Betrieb bei hohen 
Drehzahlen ermöglichen. Durch die engen Fertigungstoleranzen erfordern sie einen sorgfältigen Einbau und umsichtige 
Wartung.

Einbauanleitungen stehen online unter www.coolantunion.com zur Verfügung oder sind bei Ihrer zuständigen Kadant 
Johnson Niederlassung erhältlich.

Flexible Schläuche
Um eine ungehinderte Bewegung der Dreheinführung zu 
ermöglichen und eine externe Belastung zu verhindern, ist eine 
sorgfältige Installation der richtigen Schlauchtypen und Längen 
erforderlich. Kadant Johnson empfiehlt Schläuche mit einfacher 
Umflechtung, SAE 100R1 Typ AT, oder vergleichbare Ausführung. 
Die Mindestlänge sollte 300mm nicht unterschreiten.

Mindestlänge 300 mm 

Schmierung

In allen Dreheinführungen der Baureihe G werden die Dichtflächen durch das jeweilige Medium (Kühlmittel, Schneidöl, 
Hydrauliköl, MMS, Luft, etc.), das hindurch geführt wird, geschmiert. Das LaserLift-Dichtungskonzept in den Typen 
GFR, GFP, GFL, GFS, GHP, GHS und G5050 ermöglicht Trockenlauf sogar unter Druck und Drehzahl. Alle Kugellager sind 
dauergeschmiert und erfordern keine zusätzliche Schmierung.

Filterung

Hinsichtlich der Filterung des Mediums sind die Vorschriften des Maschinenherstellers zu befolgen. Johnson-Fluiten 
Dreheinführungen erfordern keine andere oder zusätzliche Filterung. 

Gewährleistung

Dreheinführungen der Baureihe G werden vor dem Versand getestet und unterliegen einem Gewährleitungszeitraum von 
12 Monaten gegen Herstellungsmängel. Kadant Johnsons weltweite Verkaufs- und Dienstleistungsrepräsentanz steht hinter 
ihren Produkten und sorgt für Unterstützung in mehr als 150 Ländern der Erde.



Kadant is a leading global supplier 
of products and services that 
improve productivity and quality in 
paper production and other process 
industries. For the nearest location 
and contact, visit our Website.

www.kadant.com

Contact us:

KADANT JOHNSON
805 Wood Street
Three Rivers, MI 49093 USA

Tel: +1-269-278-1715
Fax: +1-269-279-5980
Email: info@kadant.com

Brochure-3000 (INTL) 07/2007

replaces Brochure-3000 (IN)

© 2007 Kadant Inc.

Lokale Unterstützung auf weltweiter Basis

Viele Lieferanten haben sich dem internationalen Markt verpflichtet. Nur wenige 
sehen ihre Verpflichtung so umfassend wie Kadant Johnson.

Um die Verfügbarkeit der Produkte, wo immer sie benötigt werden, zu sichern, 
werden Kadant Johnson Dichtungsköpfe, -Siphone und verwandtes Zubehör in 
Europa, Asien, Nord- und Südamerika hergestellt.

Da fachkundiger Rat und prompter Service ebenso wichtig sind wie das Produkt, 
hat Kadant Johnson werksgeschulte und autorisierte Repräsentanten in nahezu 
150 Ländern. Wo immer Sie auch sind, Kadant Johnson Produkte, Service und 
fachkundiger Rat sind in Ihrer Nähe.

Produktions-Standorte

805 Wood Street
Three Rivers, MI 49093 USA
tel: +1 269 278 1715
fax: +1 269 279 5980

Wuxi National Hi-Tech Industrial Development Zone
Wuxi City, Jiangsu Province, China
tel: +86 510 85212218
fax: +86 510 85212038

Rua Miguel Nelson Bechara, 297
02712-130, São Paulo, SP, Brazil
tel: +55 11 3932 7877
fax: +55 11 3931 40433

Nijverheidslaan 23-25
1380 AB Weesp, The Netherlands
tel: +31 294 494200
fax: +31 294 431359

Johnson-Fluiten, S.r.l. 
Via Newton, 21 
20016 Pero, Milano (Italy) 
tel:	 +39 02 3394091 
fax:	+39 02 33940950 
www.johnson-fluiten.com

Joint Venture Verkaufsniederlassung

Kadant ist weltweit der führende
Anbieter von Produkten und 
Service, die die Qualität und 
Produktivität bei der 
Papierherstellung steigern.
Besuchen Sie unsere Homepage:

www.kadant.com

Sie erreichen uns:

KADANT JOHNSON.
DEUTSCHLAND GmbH
Carl-Leverkus-Strasse 10a
D-40764 Langenfeld

Tel: +(49)2173-97490
Fax: +(49)2173-9749 88
Email: 
kadantjohnson.germany@kadant.com

G-3005 (D Metric) 09/2011

replaces G-3003 (ENG Metric)

© 2011 Kadant Inc.
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Johnson-Fluiten DREHDURCHFÜHRUNGEN:
The strong link in your system

02

D ie Johnson Corporation – jetzt
Kadant Johnson – und Fluiten Spa sind
eine strategische Partnerschaft unter
Gründung einer neuen Gesellschaft mit
dem Namen Johnson-Fluiten Srl.
eingegangen.
Die neue Gesellschaft hat ihren Sitz
in Mailand, Italien und weist in der
Summe mehr als 100 Jahre Erfahrung
in der  Forschungs- und
Entwicklungsarbeit von Präzisions-
dreheinführungen und der Konstruktion
von mechanischen Gleitringdichtungen
auf. Die Johnson-Fluiten Srl. deckt

damit den gesamten industriellen
Bereich ab.
Diese strategische Allianz festigt
Kadant Johnson’s Position als
Weltmarktführer im Bereich
Konstruktion, Engineering und
Fertigung von Dichtungsköpfen
und Präzisionsdreheinführungen
für die Papier-, Beschichtungs-,
Werkzeugmaschinen-, Plastik-,
Textil- und Chemieindustrie
sowie der allgemeinen
Verfahrenstechnik, weltweit.

Neben den Standard-
konfigurationen, die in diesem

Katalog Erwähnung finden, sind
verschiedene Spezialausführungen
verfügbar, wie z.B. Edelstahlgehäuse
für die pharmazeutische Industrie oder
die Lebensmittelindustrie sowie
Mehrwegedurchführungen.
Da nicht alle Anwendungen und Typen
mit diesem Katalog abgedeckt werden
können, wenden Sie sich bitte an uns,
sollten Sie Fragen bezüglich Ihres
speziellen Anwendungsfalles haben.

EINLEITUNG
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Robuste und zuverlässige
Verdrehsicherung

Quick Replacement Device (QRD)
Schnellster Austausch der
Gleitringdichtung.

Präzisionskugellager

Edelstahl-Rotor

ISO 228 Gewinde. NPT oder
Flansche auf Anfrage

Druckentlastete Gleitringdichtung
reduziert Drehmoment und Reibung

Zahlreiche Gleitringdichtungskombinationen
für die bestmögliche Leistung in Kombination
mit jedem Medium. Kohlegrafit, Chrom-
Molybdän-Stahl, hochwertiges Silizium-
Karbid.

Vielfältige Materialien für die
Sekundärabdichtung: NBR,
Fluorelastomer, EPDM, Aflas.
Perfluorelastomer auf Anfrage

Federn außerhalb des Mediums: kein
Verstopfen, minimale Strömungsverluste.



R / RH QRD

FEDERN AUSSERHALB DES MEDIUMS
Speziell Medien mit hoher Viskosität oder
Feststoffanteilen können in herkömmlichen
Dichtungsköpfen ein Verstopfen und damit
verbunden ein Festsetzen der Anpressfeder
bewirken. Dies ist mit die häufigste Ursache
für den Ausfall von Drehdurchführungen.
Durch die Positionierung der Federn
außerhalb des Mediums, steht der volle
Querschnitt ohne Strömungsverluste zu
Verfügung, womit sich die Dichtungsköpfe
der Baureihe R für alle flüssigen Medien
hervorragend eignen.

NIEDRIGES REIBMOMENT
Durch das druckentlastete Design der
Gleitringdichtungen wird das Reibmoment
bei ansteigendem Mediumdruck minimiert.
Die Diagramme rechts zeigen das jeweilige
Reibmoment in Abhängigkeit des Druckes
bei Wasser.

DIE GLEITRINGDICHTUNG: DAS HERZ
EINER JEDEN DREHDURCHFÜHRUNG
Seit über 40 Jahren produziert Fluiten
Gleitringdichtungen für jegliche Anwendung
in nahezu jedem Industriezweig. Damit
verbunden wurde ein umfangreiches Wissen
auf dem Gebiet des Designs und der
Produktion von Gleitringdichtungen
erworben.
Fluiten meistert erfolgreich hohe Drücke
bis 400 bar und Winkelgeschwindigkeiten
bis 10 m/s und mehr.
Verschiedenste Medien, angefangen von
Wasser, über Thermalöl, Luft, Chemikalien
bis hin zu Lebensmitteln wie Honig oder
Marmelade für die eine gesonderte
Zulassung erforderlich ist, werden
erfolgreich gehandelt.

QRD:
Durch das einzigartige QRD (Quick Replacement Device) lässt sich bei allen
Dichtungsköpfen der Baureihe R die Gleitringdichtung (GRD) austauschen,
ohne den ganzen Dichtungskopf von der Maschine zu lösen. Es müssen lediglich
die Schrauben (1) gelöst werden und das Gehäuse kann geöffnet werden.
Sofort ist die GRD (2) zugänglich und kann mit einem Handgriff, zusammen
mit den dazugehörigen O-Ringen, gewechselt werden. Da verschiedene Medien
unter Umständen nach einer anderen Gleitringdichtungspaarung verlangen,
ist es möglich die Dichtungsköpfe lediglich durch den Austausch der GRD in
kürzester Zeit auf die unterschiedlichsten Medienbedürfnisse umzubauen.
Deshalb wurden von uns Reparatursätze zusammengestellt, die aus der GRD,
den O-Ringen und den Druckfedern bestehen.
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DICHTUNGSKÖPFE DER BAUREIHE R009-R050  REIBMOMENTE – MEDIUM: WASSER
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MAX. DRUCK                  bar 25 25 2550 50 5025 25 10 25 25 10 50 25 10
012 019009

MAX. DREHZAHL             min-1 1400 13001500 2800 26003000 1500 2800 1400 1400 2600 1300 13003000 1500

LUFT RMEDIUM: MEDIUM: MEDIUM: AUS-
FÜHRUNG:

AUS-
FÜHRUNG:

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

AUS-
FÜHRUNG:

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

B
3

WASSER
bis 120°C R B*

3 RHWASSER
bis 180°C

* Für abrasive Medien benutzen Sie die GRD-PAARUNG: C (siehe Seite 15)
• Temperaturgrenzen siehe Seite 15
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Änderungen vorbehalten.

 

R-RH 009
R-RH 012
R-RH 019
R-RH 025
R-RH 031
R-RH 038
R-RH 050

G

10
13
16
25
32
38
48

M

50
56
67
82
93

108
120

T
f8

24
29
35
41
52
60
68

H

19
24
30
36
46
55
60

L

89
98
118
134
154
170
180

L1

9
12
14
16
19
20
23

L2

22
26
30
35
42
44
47

L3

71
78
92

104
116
126
131

L10

22
23

27,5
35
39

44,5
50

GEWICHT
Kg

0,7
0,9
1,6
2,7
3,6
5,6
7,7

0,01

0,10

1,00

10,00

10 50 90 13
0

17
0

21
0

25
0

29
0

33
0

37
0

41
0

45
0

49
0

53
0

57
0

61
0

65
0

69
0

73
0

77
0

81
0

85
0

89
0

93
0

97
0

10
10

10
50

10
90

11
30

11
70

12
10

12
50

12
90

13
30

13
70

14
10

Durchfluss [l/min]

Dr
uc

kv
er

lu
st

 [
ba

r]

R009

R012

R019

R025

R031

R038

R050

L3
B

M

L2

T

L1

A G

L1
0

C

L

NUR FÜR RH VERSION

SIEHE SEITE 11
FÜR
GEFLANSCHTE
ANSCHLÜSSE

H

Rotor

Gehäuse

A
(ISO 228)

  G 3/8 - A
  G 1/2 - A
  G 3/4 - A
  G 1 - A
 G 1 1/4 - A
 G 1 1/2 - A
  G 2 - A

B
(ISO 7)

 Rp 3/8
 Rp 1/2
 Rp 3/4
 Rp 1
Rp 1 1/4
Rp 1 1/2
 Rp 2

C
(ISO 7)

Rp 1/4
Rp 3/8
Rp 1/2
Rp 3/4
Rp 1
Rp 1 1/4
Rp 1 1/2

009–050R / RH EIN-WEGE

Drehdurchführungen R / RH 009-050 Ein-Wege

Drehdurchführung Typ R009/050 - Druckverlust - Ein-Wege • Medium: Wasser

MAX. BETRIEBS

MAßE
AUSFÜHRUNG

Deckel

stationärer Teil
der Gleitringdichtungrotierender Teil

der Gleitringdichtung

Sekundär-
abdichtung
der GRD

Federn Sekundär-
abdichtung
der GRD

R / RH 09–050 EIN-WWEGE



009–050R / RH

25 20 17,5 17,550 40 35 3525 25 10 20 20 8 17,5 717,5 17,5 7
025 031 038 050

17,5
1150 1000 850 7002300 2000 1700 14002300 1150 2000 1000 1000 1700 850850 1400 7001150 700

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

MEDIUM: AUS-
FÜHRUNG:

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

MEDIUM: AUS-
FÜHRUNG:

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

B
(4)•

T*
(4)•RH B

(4)•RHDAMPF
bis 180°C

ÖL
bis 180°C

Änderungen vorbehalten.

       D       
 (ISO 7)

Rp 1/4
Rp 3/8
Rp 1/2

Rp 3/4
Rp 3/4

Rp 1 1/4

       D       
 (ISO 7)

Rp 1/4
Rp 3/8
Rp 1/2
Rp 1/2
Rp 3/4
Rp 3/4

Rp 1 1/4

   E
h13

6
10
13
16
22
26

32,2

   E
h13

6
10
13
16
22
26

32,2

G

10
13
16
25
32
38
48

H

19
24
30
36
46
55
60

M

50
56
67
82
93
108
120

T
f8

24
29
35
41
52
60
68

L1
   

9
12
14
16
19
20
23

L2

22
26
30
35
42
44
47

L3

71
78
92
104
116
126
131

L4

80
88
106
121
137
151
161

L5

34
40
49
55
67
75
93

L7

20
20
24
26
32
38
38

L9

16
17
19
22
24
29
36

L10 

22
23

27,5
35
39

44,5
50

009 050R / RH

07
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Durchfluss [l/min]

Dr
uc

kv
er

lu
st

 [
ba

r]

R 009

R 012

R 019

R 025

R 038

R 050

R 050

F
(ISO 7)

M6x1 
Rp 1/8
Rp 1/4
Rp 3/8
Rp 1/2
Rp 3/4

 Rp 1

A         
 (ISO 228)

  G 3/8 - A
  G 1/2 - A
  G 3/4 - A
  G 1 - A
  G 1 1/4 - A
  G 1 1/2 - A
  G 2 - A

      B        
(ISO 7)

 Rp 3/8
 Rp 1/2
 Rp 3/4
 Rp 1
 Rp 1 1/4
 Rp 1 1/2
 Rp 2

L8

10
8
11
12
16
18
21

AUSFÜHRUNG 
 

R-RH 009
R-RH 012
R-RH 019
R-RH 025
R-RH 031
R-RH 038
R-RH 050

GEWICHT
Kg

0,7
1,0

5 1,8
3,1
4,2

5 6,7
9,1

ZWEI-WEGE

Drehdurchführungen R/RH 009-050 Zwei-Wege

Drehdurchführung Typ R009/050 - Druckverlust - Zwei-Wege • Medium: Wasser

SIEHE SEITE 11
FÜR
GEFLANSCHTE
ANSCHLÜSSE

L4

L3

M

L1

T

L2

H

A G

L5

DB

L8

L7

L1
0L9

INNENROHR NICHT
IM LIEFERUMFANG

NUR FÜR RH
VERSION

F
Rotor

Gehäuse

Deckel

ST
EH

EN
DE

R
SI

PH
ON

RO
TIE

RE
ND

ER
SI

PH
ON

E

MAßE

BEDINGUNGEN

stationärer Teil
der Gleitringdichtung

rotierender Teil
der GRD

Sekundärabdichtung
der GRD

Federn

Sekundärabdichtung
der GRD

R / RH 09– 50 ZWEI-WEGE



064–150R / RH

G

60
72
81
95

118
145

M

172
200
230
260
305
360

T
f8

95
112
124
144

-
-

L

240
285
310
340

-
-

L1

32
42
45
50
-
-

L2

70
90
90

115
142
150

L3

305
355
395
425
570
650

L10

70
80
95
95
-
-

L11

115
145
150
175
210
230

L12

35
35
55
55
55
55

d

10
10
16
16
16
16

d1

10
10
10
10
-
-

Änderungen vorbehalten.

08

0,01

0,10

1,00

10,00

Durchfluss [l/min]

15
00

16
50

18
00

19
50

21
00

22
50

24
00

25
50

27
00

28
50

30
00

31
50

33
00

34
50

36
00

37
50

39
00

40
50

42
00

43
50

45
00

46
50

48
00

49
50

R 064

R 076

R 089

R 102

R 125

R 150

25 12,5 12,5 10
064

750 750 375 375

089
20 12,5 12,5
700 700 700

076
25 12,5 12,5 5
750 750 750 375

d2
(ISO 7)

Rp1/8
Rp1/8
Rp1/8
Rp1/8
Rp1/4
Rp1/4

A
(ISO 228)

G 2 1/2 - A
G 3 - A
G 3 1/2 - A
G 4 - A

-
-

B 
(ISO 7)

Rp 2 1/2
 Rp 3
 Rp 4
 Rp 4
   -
   -

C
(ISO 7)

Rp 2 1/2
  Rp 3
  Rp 4
  Rp 4
     -       
     -    

Dr
uc

kv
er

lu
st

 [
ba

r]

R-RH 064
R-RH 076
R-RH 089
R-RH 102
R-RH 125
R-RH 150

GEWICHT
Kg

22
30
42
52
92

125

* Für abrasive Medien benutzen Sie die GRD-PAARUNG: C (siehe Seite 15)
• Temperaturgrenzen siehe Seite 15

Drehdurchführung Typ R064/150 - Druckverlust - Ein-Wege • Medium: Wasser

Drehdurchführungen R/RH 064-150 Ein-Wege

L3
L11

L2

L1
2

L1

L

TM GA

6 Bohrun-
gen d1

L1
0

B

d2

C

Rotor

Gehäuse

Ableitungswinkel

GRD-
Träger

Deckel

d

R125 - R150
NUR IN
GEFLANSCHTER
AUSFÜHRUNG
ERHÄLTLICH

GEFLANSCHTE
AUSFÜHRUN-
GEN SIEHE
SEITEN 10-11

R125 - R150
NUR IN
GEFLANSCHTER
AUSFÜHRUNG
ERHÄLTLICH

GEFLANSCHTE
AUSFÜHRUN-
GEN SIEHE
SEITEN 10-11

MAßE

rotierender Teil der
Gleitringdichtung

stationärer Teil der
Gleitringdichtung

Federn

Sekundärabdichtung
der GRD

Sekundärabdichtung
der GRD

MAX. DRUCK                  bar
MAX. DREHZAHL            min-1

LUFT RMEDIUM: MEDIUM: MEDIUM: AUS-
FÜHRUNG:

AUS-
FÜHRUNG:

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

AUS-
FÜHRUNG:

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

B
3

WASSER
bis 120°C R A*

3 RHWASSER
bis 180°C

AUSFÜHRUNG

R / RH 64– 50 EIN-WEGE

MAX. BETRIEBS



064–150R / RH

Änderungen vorbehalten.

AUSFÜHRUNG

R-RH 064
R-RH 076
R-RH 089
R-RH 102
R-RH 125
R-RH 150

G

60
72
81
95
118
145

M

172
200
230
260
305
360

L12

35
35
55
55
55
55

T
 f8

95
112
124
144

-
-

L1

32
42

4 45
4 50

-
-

L2

70
90
90
115
142
150

L3

245
290
310
352
408
447

L5

135
165
165
188
222
253

L6

270
320
340
390
455
505

L7

40
50
50
55
60
60

L8

22
25
25
30
35
40

L9

50
60
60
70
80
95

L10

65
75
85
95
105
130

L11

115
145
150
175
210
230

d

10
10
16
16
16
16

d1

10
10
10
10
-
-

E
e8

45
60
60
75
88
110

F
(ISO 7)

Rp 1 1/2
Rp 2      
Rp 2      
Rp 2 1/2
Rp 3      
Rp 4      

GEWICHT
Kg

/ 28
32,5
50

/ 70
98
145
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Durchfluss [l/min]

Dr
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lu
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r] R 064

R 076
R 089

R 102

R 125
R 150

09

150
15 7,5 7,5 3
400 400 500 200

125
20 10 10 4
500 500 500 250

102
20 10 10 4
600 600 600 300

5 5
0 350

d2
(ISO 7)

Rp1/8
Rp1/8
Rp1/8
Rp1/8
Rp1/4
Rp1/4

A 
(ISO 228)

G 2 1/2-A
 G 3-A
G 3 1/2-A

 G 4-A
-
-

B 
(ISO 7)

Rp 1 1/2
Rp 2
Rp 2
Rp 2 1/2
Rp 3
Rp 4

D
(ISO 7)

Rp 1 1/2
 Rp 2
 Rp 2
Rp 2 1/2
 Rp 3
 Rp 4

ZWEI-WEGE

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

MEDIUM: AUS-
FÜHRUNG:

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

MEDIUM: AUS-
FÜHRUNG:

GRD-PAARUNG:
SEK. ABDICHTUNG:

B
2 (4)•

T*
3 (4)•RH B

2 (4)•RHDAMPF
bis 180°C

ÖL
bis 180°C

Drehdurchführungen R/RH 064-150 Zwei-Wege
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gen d1
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E

Gehäuse

GRD-
Träger

Deckel

Rotor

Ableitungswinkel

R125 - R150
NUR IN
GEFLANSCHTER
AUSFÜHRUNG
ERHÄLTLICH

GEFLANSCHTE
AUSFÜHRUN-
GEN SIEHE
SEITEN 10-11

MAßE

BEDINGUNGEN

stationärer Teil der
Gleitringdichtung

rotierender Teil der
Gleitringdichtung

Sekundärabdichtung
der GRD

Federn

Sekundärabdichtung
der GRD

Drehdurchführung Typ R064/150 - Druckverlust - Zwei-Wege • Medium: Wasser

R / RH 64– 50 ZWEI-WEGE

S



10

064–150R / RH

Änderungen vorbehalten.

Änderungen vorbehalten.

 DN

DN 65-PN40
DN 80-PN40
DN100-PN40
DN100-PN40
DN125-PN16
DN150-PN16

       L3      

305
355
395
425
570
650

  L10  

140
155
180
180
245
285

GEWICHT
    Kg

25
34
45
58
92
125

AUSFÜHRUNG

R-RH 064    
R-RH 076    
R-RH 089    
R-RH 102    
R-RH 125     
R-RH 150   

DN

DN 40-PN40
DN 50-PN40
DN 50-PN40
DN 65-PN40
DN 80-PN40
DN100-PN40

L3

245
290
310
352
408
447

L5

165
205
205
250
282
338

L10

125
140
150
170
180
215

GEWICHT
Kg

36
45
60
82

110
150

AUSFÜHRUNG  

R-RH 064
R-RH 076
R-RH 089
R-RH 102
R-RH 125
R-RH 150

V E R S I O N E N
GEFLANSCHTE

R/RH 064-150 Flanschausführung - Zwei-Wege

ROTORANSCHLÜSSE
FÜR EIN-WEGE
AUSFÜRUNGEN
SIEHE SEITE 8 BIS 11

L1
0

L3
DN

L1
0

L5L3
DN DN ROTORANSCHLÜSSE

FÜR ZWEI-WEGE
AUSFÜRUNGEN
SIEHE SEITE 9 BIS 11

MAßE R/RH 064-150 Flanschausführung - Ein-Wege

MAßE

R / RH 64– 50 V E R S
GEFLAN

O N E N
NSCHTE



R / RH 019–150

Änderungen vorbehalten.

Änderungen vorbehalten.

11

(A
NS

CH
LU

SS
) K

L2

d

DG

F B

W

G

16
25
32
38
48
60
72
81
95
118
145

F

8
8
8
10
10
12
15
15
20
20
20

D

75
80

100
105
130
180
210
210
230
250
305

W

55
60
75
80
100
145
175
175
195
210
260

B

12
12
12
15
15
25
30
30
30
35
40

Lochkreis-
teilung

4
4
4
4
4
4
6
6
8
8
8

d

9
9
11
11
14
18
18
18
18
18
22

L2

50
50
55
60
70
70
90
90
115
142
150

Schrauben

M8
M8
M10
M10
M12
M16
M16
M16
M16
M16
M20

G

19
24,5
32,5
38
48
59
73
85
97

122
146

O

8
8

10
10
13
16
20
20
20
25
25

D

115
127
127
140
165
165
203
216
229
292
330

W

76,2
88,9
88,9
100

120,6
120,6
171,5
177,8
190,5
235

279,5

B

15
15
16
20
20
20
31
32
35
39
41

Lochkreis-
teilung

4
4
4
4
4
4

4/5
6
6
8
8

d

11,1
14,25
14,25
14,25
14,25
14,25
17,5
17,5
17,5
22
22

L2

50
50
55
60
70
70
90
90

115
142
150

Schrauben

M8
M10
M12
M12
M12
M12
M16
M16
M16
M20
M20

Anschluss K
G 7

30
35
45
50
65
85
105
105
114
150
180

Anschluss
K

26
32,5
41,3
47,6
59,1
72,2
87,3
100

112,7
139,2
168

     

R-RH 019   
R-RH 025   
R-RH 031 
R-RH 038  
R-RH 050   
R-RH 064   
R-RH 076   
R-RH 089 
R-RH 102 
R-RH 125 
R-RH 150 

  AUSFÜHRUNG

AUSFÜHRUNG 

R-RH 019
R-RH 025
R-RH 031
R-RH 038
R-RH 050
R-RH 064
R-RH 076
R-RH 089
R-RH 102
R-RH 125
R-RH 150

FLANSCHE
D I M E N S I O N E N

Rotor mit Festflansch Typ F

Änderungen vorbehalten.

G

16
25
32
38
48
60
72
81
95

118
145

H 8 - h 8
M

28
33
43
48
63
82

102
102
110
145
175

N

32
37
48
53
69
89

109
109
120
155
185

O

8
8
8

10
10
10
12
12
30
35
40

D

75
80

100
105
130
150
180
180
220
260
300

W

55
60
75
80

100
120
145
145
185
225
260

B

12
12
12
15
15
15
18
18
30
35
40

Lochkreis-
teilung

4
4
4
4
4
4
4
4
6
8
8

d

9
9

11
11
14
14
18
18
18
18
18

L2

50
50
55
60
70
70
90
90

115
142
150

Schrauben

M8
M8

M10
M10
M12
M12
M16
M16
M16
M16
M16

Anschluss
K

30
35
45
50
65
85

105
105
114
150
180

     

R-RH 019   
R-RH 025   
R-RH 031 
R-RH 038  
R-RH 050   
R-RH 064   
R-RH 076   
R-RH 089 
R-RH 102 
R-RH 125 
R-RH 150 

  AUSFÜHRUNG

Rotor mit Klemmflansch Typ K

Johnson Q-FlanschJohnson Q-Flansch
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RB / RHB

Die Dichtungsköpfe der Baureihe RB/RHB
wurden konstruiert, um dem Betrieb bei gleichzeitig
hohen Drehzahlen als auch Temperaturen von
400°C Rechnung zu tragen.
Diese Fähigkeit wird durch den Einsatz von zwei
speziellen, doppelt druckentlasteten Dichtungen
und der Zuschaltung von unter Druck stehendem
flüssigen Medium zur Kühlung der primären
Dichtung erreicht. Diese Flüssigkeit wird über
eine Pump-/Kühleinheit durch das System
gefördert, wobei eine ständige Abgleichung der
Istwerte mit den eingestellten Sollwerten
stattfindet und bei Abweichungen audio-visuelle
Signale angezeigt werden.
Die Basis des beschriebenen Druck- und
Kühlkreislaufes bildet die Verwendung von
speziellen Wälzlagern mit geschlossenem
Öl-/Kühlkreislauf. Die Ölabdichtung wird erzielt
durch 2 doppelt druckentlastete Dichtungen, die
die Effizienz des Systems selbst bei Stromausfall
sicherstellen.
Doppelte Gleitringdichtungen mit Sperrmedium
verhindern ein Austreten der Prozessflüssigkeit
in die Atmosphäre; im schlimmsten Fall einer
möglichen Leckage tritt Sperrmedium in die
Prozessflüssigkeit ein.
Diese doppelten Gleitringsysteme werden seit
1972 von Fluiten gefertigt und sind in zahllosen
Anwendungen der chemischen, petrochemischen
und pharmazeutischen Industrie installiert.

Abhängigkeitstabelle: Drehzahl gegen Nennweite

Type RHB
Kühl- u. Druckregelkreislauf
(Hydraulikeinheit LHF)

Spezial-Rollenlager, geeignet  für
hohe Temperaturen.
Leicht zu installieren.

Doppelt druckentlastete
Dichtung auf der Mediumseite

Abdichtung gegen Atmosphäre

Das Kühlmittel bewirkt
eine Abgrenzung
zur Medientemperatur

Flanschanschluss n. DIN, ANSI
oder anderen Spezifikationen Gehäuse aus Edelstahl

Thermische Isolation
zur Reduzierung von
Energieverlusten
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Kreislauf-Temperaturanzeige

Ölstands-
Schalter

Ölrücklauf vom
Dichtungskopf

Druckanzeige

Ölvorlauf zum
Dichtungskopf

Druckschalter/
-transmitter

Wärmetauscher

Ölstandsanzeige

Temperatur-
alarm

Sicherheitsventil
Pumpe mit Motor

Tank

Durchflussschalter

Entleerung

Kühlwasser-Einlauf Kühlwasser-Auslauf

LCF SCHMIERÖL
KÜHLSYSTEME

SCHMIERÖL
KÜHLSYSTEME
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YES

DICHTUNGSKOPF-EINBAU UND ERSATZTEIL-AUSTAUSCH
Der Einsatz von JOHNSON-FLUITEN Dichtungsköpfen ist einfach und betriebssicher, sofern die nachstehenden Anweisungen
befolgt werden.

YES NONO

ANSCHLUSS

1. nur flexible Schläuche für Medien-Zu- und Abläufe
verwenden, um eine Überbelastung der Lager zu vermeiden.

2. Das Gehäuse des Dichtungskopfes ist in einen Schraub-
stock mit Schutzbacken einzuspannen, wenn die Anschlüsse
festgeschraubt werden.

3. Schläuche in passenden Längen verwenden, um eine
optimale Flexibilität zu gewährleisten.

4. Rotierende Innenrohre von zu großer Länge können zu
vorzeitigem Verschleiß oder Blockieren der Lagerbuchse
führen.

5. Rotierende Innenrohre müssen gute Rundlaufeigenschaften
zur Rotationsachse des Dichtungskopfes aufweisen. Für
Drehzahlen höher als 1000 min-1, sollte eine zusätzliche
Buchse aus PTFE oder ähnlichem reibungsarmen Material
in die Walze eingesetzt werden.

6. Die Anbauflächen für den Dichtungskopf gründlich und
sorgfältig reinigen.

7. Im Falle, dass abrasive Anteile im Medium enthalten
sind, empfiehlt sich der Einsatz von harten Dichtungs-
paarungen (Paarung C: Siliziumkarbid gegen Wolframkarbid).
Diese sind jedoch für Trockenlauf nicht geeignet.

8. Aus Sicherheitsgründen sollten Dichtungsköpfe mit
geeigneten Schutzvorrichtungen umschlossen werden, um
Unfälle durch gefährdende Emissionen zu vermeiden.

REIBUNGSMOMENT
JOHNSON-FLUITEN Dichtungsköpfe haben geringe Reibungs-
momente (s. Diagramm auf Seite 5); Verdrehsicherungen
verhindern ein Mitdrehen des stationären Dichtungskopf-
teiles.
• Bis Baugröße R050 (2“) sind flexible Schläuche als
Verdrehsicherung ausreichend.
• Für andere Größen werden Stangen, Rohre oder ähnlich
als Verdrehsicherung empfohlen.

ERSATZTEILE
Für alle Baugrößen sind Reparatursätze verfügbar. Jeder
Satz besteht aus folgenden Komponenten:
• Stationäre und rotierende Gleitringdichtung
• O-Ring als Sekundärabdichtung
• Federn
Anmerkung: Bei den Größen R009 und R012 müssen die
Rotoren mit ausgewechselt werden.

ACHTUNG
Die Kombination von Maximalwerten (Druck, Temperatur,
Drehzahl) ist zu vermeiden.
Die richtige Auswahl der Dichtungselemente ist für eine
sichere Anwendung entscheidend.
Die Dichtflächen sind optisch innerhalb von 2 Lichtbändern
eben geläppt (monochromatische Lichtmethode). Das QRD-
System (s.S. 5) ermöglicht eine Überprüfung des Zustandes
der Dichtungselemente und erleichtert dadurch wesentlich
den Wartungszeitplan.
Dichtungsköpfe bis Baugröße R050 haben dauergeschmierte
Kugellager, die keiner Nachschmierung bedürfen. Die Modelle
RH für Temperaturen über 120°C haben Spezial-Kugellager,
die eine regelmäßige Nachschmierung erfordern (Fett mit
einem Tropfpunkt von 250°C oder höher, Krytox® GPL 226
oder gleichwertig).
Diese Dichtungsköpfe sind mit einem Schmiernippel ver-
sehen, ebenso alle ab Baugröße R064 (2 1/2´´).
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Die Bestellung für Reparatursätze erfolgt durch Voranstellen des Buchstaben K
Beispiel: KRH025A1

R /

Nennweite:
DN25(1´´)

Temperaturbereich:
180°C

Dichtungsmaterialien:
Chrom-Molybdänstahl
gegen Antimon-Kohlegrafit

Material der Sekundärabdichtung:
NBR

Ausführung:
Ein-Wege

Dichtungskopfmaterial:
Messing/Aluminium

Anschlüsse:
Rotor G (ISO 228) RH

025 A 1 M 1 R

BESTELLBEISPIEL FÜR EINEN DICHTUNGSKOPF:

HR

ZEICHNUNGS-NR. F. SONDERAUSFÜHRUNGEN

   CHROM-MOLYBDÄNSTAHL GEGEN ANTIMON-KOHLEGRAFIT

   ANTIMON-KOHLEGRAFIT-EINSATZ GEGEN CHROM-MOLYBDÄNSTAHL

1 SILIZIUMKARBID  GEGEN ANTIMON-KOHLEGRAFIT
1 SILIZIUMKARBID  GEGEN WOLFRAMKARBID

2 SILIZIUMKARBID  GEGEN BRONZE

A
B
C
E
T

NBR (Temp. –54°C bis +121°C)

AFLAS (Temp. –20°C bis +230°C)

EPDM (*) (Temp. –54°C bis +149°C)

VITON (Temp. –29°C bis +204°C)

EPDM (*)/FLUIGAM (Temp. –54°C bis +149°C)/(Temp. –180°C bis +250°C)

1
2
3
4
5

M
F
L

1
2
3

Nippel (Rotor)

NPT

G (ISO 228)  RH(°)

G (ISO 228)  LH(°)

NPT
RH(°)

LH(°)

Gehäuse

G (ISO 228)  RH(°)

G (ISO 228)  LH(°)

NPT

G (ISO 7)  RH(°)

G (ISO 7)  RH(°)

NPT
RH(°)

RH(°)

G (ISO 7)  RH(°)

G (ISO 7)  RH(°)

R
L
N
P
Q
S
U
V
W
Z 6  F

6  F
6  F

6  F4  K

5  F

5  F

T max 220° C
T max 180° C

T max 400° C

H

HB
009 – 150 NENNWEITE

B

R / RH
RB / RHB

/

1 bei R009 und R012: Siliziumkarbid, an Stelle Wolframkarbid
2 bei R009 und R012: gehärteter Edelstahl an Stelle Siliziumkarbid
3 inkl. Edelstahlwinkel für Zwei-Wege-Ausführung
4 Schnellanschlussflansche K und Johnson-Q mit geteilten konischen Ringen (s.S. 11)
5 integraler Festflansch (s.S. 11)
6   Gehäuse-Flanschanschlüsse (s.S. 11)

(°) RH = Rechtsgewinde   LH = Linksgewinde
(*) ACHTUNG! Zur Schmierung dieser O-Ringe, ausschließlich Siliconfett verwenden.

EIN-WEGE DURCHFLUSS
ZWEI-WEGE F. STATIONÄRES INNENROHR
ZWEI-WEGE F. ROTIERENDES INNENROHR

MESSING/ALUMINIUM
3 EDELSTAHL 1,4404/ ALUMINIUM
3 EDELSTAHL 1,4404/ EDELSTAHL 1,4404

CODIERUNG

G (ISO 7/1) RH(°)J

4  K

4  JOHNSON-Q

CODIERUNG
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IHRE ZUSTÄNDIGE NIEDERLASSUNG:

KADANT JOHNSON DEUTSCHLAND GmbH
Carl-Leverkus-Str. 10a

40764 Langenfeld

Tel.: +49(0)2173 9749-0
Fax: +49(0)2173 84020

www.kadantjohnson.com  e-mail: info@kadantjohnson.de


