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Medium Max. Druck Max. Temperatur
TYP - Dre_z::h ! Seite
KuhlImittel Luft ol BAR PSI °C °F min
GA (@] (] () 105 1.500 120 250 6.000 4
GAI (@) @ ® 70 1.000 120 250 3.500 5
GB @ e ® 400 5.800 90 195 1.500 10
GFR/GFRA @ om @ 80 1.160 90 195 10.000 6
GFP/GFPA @ e @ 150 2.175 920 195 15.000 7
GFL/GFLA @ @ @ 80 1.160 920 195 15.000 8
GFS/GFSA @ @ @ 80 1.160 90 195 20.000 9
GHP @ ® @ 140 2.030 90 195 32.000 12
GHS @ @ e 80 1.160 90 195 42.000 13
G/5485 @ () ) 105 1.500 120 250 8.000 11
G2M/G4AM/G5M @ (] (] 250 3.610 20 195 100 17
G2M019003818 @ @ @ 250 3.610 920 195 100 18
G5007 @ ® @ 70 1.000 120 250 1.500 18
Extern gelagert (6} o 6] 80 1.160 120 250 24.000 | 14+15
@ empfohlen 1. Fragen Sie ihren Kadant Berater fur Details.
@ moqgli 2. Siehe Katalogseite fur spezifische Anwendungsparameter. Hohere Geschwindigkeiten
moglich
und Driicke sind auf Nachfrage verfugbar.
@ nicht empfehlenswert . . .
3. Kombinationen der Maximalwerte von Druck, Temperatur und Drehzahl sind zu

vermeiden.




Mit der Dreheinfuhrung der Baureihe G stellt Johnson-Fluiten eine Hochleistungs-, Hochprézisions-Dreheinfuhrung fur
Kahlmittel-, Luft- und Hydraulikanwendungen vor. Die Dreheinfilhrung der Baureihe G ist im Allgemeinen fur folgende
Anwendungen in der Werkzeugmaschinen-Industrie vorgesehen:

» Transferstraflen » Bohren

» Tieflochbohren » Frasen

» Spindeln » Schalttischanlagen
» CNC Maschinen » Kupplungen

» Rundschalttische » Werkstickspanner

Basierend auf 40-jahriger Erfahrung in Gleitringdichtungen und deren Anwendungsbereiche, wurde die Baureihe G von
Johnson-Fluiten gebaut, um den hochsten Anforderungen zu entsprechen. Ein umfassendes Verstandnis von
Dichtringoptimierung, VerschleiBcharakteristika von Dichtringelementen und Kenntnis der Anwendungen bedeuten, dass
die Dreheinfuhrung der Baureihe G tuber Jahre in Kuhlmittel-, Luft- und Hydraulikanwendungen ihre Zuverlassigkeit unter
Beweis stellt.

Prézisons-Dreheinfiihrungen
konstruiert fur sanften Lauf,
Hochgeschwindigkeitskihlung,
Luft- und Hydraulikanwendungen.

Messung und Kontrolle der Dichtring- Messung der Rotorkonzentrizitat far gelaserte hydrodynamische Abdichtung
geometrie zur Sicherstellung eines einen vibrationsfreien Betrieb bewirkt erhéhte Dichtringleistung
leckagefreien Betriebes

JOHNSON-FLUITEN
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Rotor mit Ansatz

Typ A B C D E F G H J K M Gewicht (Kg)
GA003002503 |[M10 X 1 RH | 1/8” NPT | 31 72 22 1 3,2 17 54 - - 0,15
GA003002505 [M10 X 1 RH | 1/8” NPT | 31 72 22 1 3,2 17 54 |11 _%’0” 3 0,15
GA003002504 |G 1/4” (BSP) RH | 1/8“ NPT | 31 72 22 13 3,2 17 52 - - 0,15
GA006015830  |1/4” NPT RH | 1/4” NPT 39 82 26 17 6,5 22 58 = = 0,5
GA006000594  [5/8” - 18 UNF RH | 1/4" NPT | 39 81 25 16 6,5 22 58 - - 0,5
GA006003592  [5/8” - 18 UNF LH | 1/4“ NPT | 39 81 25 16 6,5 22 58 = = 0,5
GA006002506 |G 1/4” (BSP) RH | 1/4" NPT | 39 81 25 13 6,5 22 61 - - 0,5
GA006002507 |G 1/4” (BSP) LH | 1/4" NPT | 39 81 25 13 6,5 22 61 - - 0,5
GA009015831  |3/8" NPT RH | 3/8" NPT 44 101 27 17 8,5 22 72,5 - - 0,5
GA009002510  [5/8” - 18 UNF RH | 3/8” NPT | 44 100 26 16 8,5 22 72,5 - - 0,5
GA009003594  [5/8” - 18 UNF LH |3/8“ NPT | 44 100 26 16 8,5 22 72,5 - - 0,5
GA009000601 |G 3/8” (BSP) RH |3/8“ NPT | 44 100 26 16 8,5 22 72,5 = = 0,5
GA009003593 |G 3/8” (BSP) LH |3/8“ NPT| 44 100 26 16 8,5 22 72,5 - - 0,5
GA009001590  [M16 X 2 RH [3/8” NPT | 44 100 26 16 8,5 22 72,5 - - 0,5
GA012015832  [1/2" NPT RH | 1/2” NPT 59 118 37 22 13 36 86 - - 0,7
GA012001248 |3/4” - 16 UNF RH | 1/2“ NPT | 59 115 34 19 13 36 86 - - 0,7
GA012003596  [3/4” - 16 UNF LH | 12" NPT| 59 115 34 19 13 36 86 - - 0,7
GA012002217 |G 1/2” (BSP) RH | 1/2“ NPT | 59 115 34 19 13 36 86 = = 0,7
GA012003597 |G 1/2” (BSP) LH | 1/2* NPT | 59 115 34 19 13 36 86 - - 0,7
GA012002316 |G 3/4” (BSP) RH | 1/2“ NPT | 59 115 34 19 13 36 86 = = 0,7
GA012003598 |G 3/4” (BSP) LH | 1/2* NPT | 59 115 34 19 13 36 86 - - 0,7
GA012003595 [M20X 1,5 RH |1/2“NPT| 59 115 34 19 13 36 86 (22 gg% 5 0,7
GA012003599 |M20 X 1,5  LH | 1/2" NPT 59 115 34 19 13 36 8 |22 gg% 5 0,7
GA012002431 |M22X 1,5 RH [1/2"NPT| 59 115 34 19 13 36 8 |27 007 3 0,7
GA012003600 |[M22X 1,5 LH [12“NPT| 59 115 34 19 13 36 86 |27 gg% 3 0,7

fir den Fall anderer Gewindearten, nehmen Sie bitte Kontakt mit Ihrem zustdndigen AuBBendienstmitarbeiter auf
Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-! min-T (mit Zentrierung)
Luft 10 120 1.500 1.500
Kuhlmittel 70 120 3.500 6.000
Hydraulikol 105 120 3.500 6.000

Eigenschaften und Vorziige

» Prazisionskugellager mit Lebensdauerschmierung
» geharteter Edelstahl-Rotor

» Gehause aus eloxiertem Aluminium oder Messing
» Standard-Dichtflache in Kohlegraphit,

Bronze-Dichtflache fur Hydraulikol Gber 70 bar

» optimiert fir minimale Reibung

» Sanfter Lauf ohne Vibrationen




BN

(

Typ Rotor At B C Gewicht (Kg)
GAI003002516 [M10 X 1 RH 31 48 24 0,15
GAI003002515 |G 1/4” (BSP) RH 31 48 24 0,15
GAI006001215 |(5/8" - 18 UNF RH 39 54 27 0,5
GAI006003601 |5/8” - 18 UNF LH 39 54 27 0,5
GAI006002372 |G 1/4" (BSP) RH 39 54 27 0,5
GAI006003602 |G 1/4” (BSP) LH 39 54 27 0,5
GAI009002780 (5/8" - 18 UNF RH 44 72 28 0,5
GAI009003604 |5/8" - 18 UNF LH 44 72 28 0,5
GAI009000824 |G 3/8” (BSP) RH 44 72 28 0,5
GAI009003603 |G 3/8” (BSP) LH 44 72 28 0,5
GAI009001380 (M16 X 2 RH 44 72 28 0,5
GAI012000640 (3/4" - 16 UNF RH 59 78 37 0,7
GAI012003605 |3/4” - 16 UNF LH 59 78 37 0,7
GAI012003477 |G 1/2” (BSP) RH 59 78 37 0,7
GAI012003607 |G 1/2” (BSP) LH 59 78 37 0,7
GAI012001419 |G 3/4” (BSP) RH 59 78 37 0,7
GAI012003606 |G 3/4" (BSP) LH 59 78 37 0,7

+ MaBtoleranz +0,3/+0,4

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1

Luft 10 120 1.500
KuhImittel 70 120 3.500
Hydraulikol 70 120 3.500

Eigenschaften und Vorziige
» Kompakte Ausfuhrung in den Zapfen eingebaut
» geharteter Edelstahl-Rotor
» optimiert fir minimale Reibung

» erhaltlich mit berthrungsloser hydrodynamischer
Gleitring-Dichtung

» Gehdause aus eloxiertem Aluminium



Typ GFR/GFRA
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Typ A B C D F G H L M P Q R Gewicht (Kg)
GFR009030110 6 M16 X 1,5 LH 1896 24,5 44 1/8" BSP | 3/8" BSP 11 5 55,5 27 106,0 0,50
GFR009030111 6 |5/8" 18 UNF LH 16,650/16,645 24,5 44 1/8" BSP | 3/8" NPT 14 5 55,5 30 121,6 0,50
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Typ A B C D F G H L M N P Q R Gewicht (Kg)
GFRA009030120| 6 |M16X 1,5 LH 1896 24,5 | 44 | 1/8" NPT | 3/8" BSP 11 5 70,0 | 55,0 | 27,5 | 106,0 0,50
GFRA009030121 6 |5/8”" 18 UNF LH | 16,650/16,645 | 24,5 | 44 | 1/8" NPT | 3/8" NPT | 14 5 70,0 | 50,0 | 30,0 | 121,6 0,50
GFRA009030668| 6 ([(M14X 1,5 LH 1596 22,0 | 44 | 1/8" NPT | 3/8" NPT | 17 5 99,5 71,5 | 55,0 | 133,5 0,50
GFRA009029898| 6 |M12X 1,25 LH 1494 24,5 | 44 | 1/8" NPT | 3/8”" NPT | 11 5 70,0 | 50,0 | 27,5 | 106,0 0,50
zulassige Geschwindigkeit in Abhangigkeit des Druckes
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Geschwindigkeit in min-1
Eigenschaften und Vorziige
» Labyrinthdichtung und Leckagebohrungen schiitzen » eloxiertes Aluminiumgehduse

die Lager » voller Strémungsquerschnitt fiir minimalen Druckverlust

> g?::::ljf]g:}ihzszverte”ung durch druckkompensierte » Edelstahlfedern, auBerhalb des Stromungsquerschnitts
Edelstahlrotor fi hr Lebensd
» Silizium-Carbid-Gleitringe gegen Verschlei3 und > Edelstahlrotor fur mehr Lebensdauer

thermische Belastung
P Prazisionswalzlager mit verminderter Vibration
» Vibrationsarm fir Prazisionsbearbeitung



Typ GFL/GFLA

Flur Trockenlauf

Typ A B C D E F G H L M p Q R | Gewicht (Kg)
GFL009028400 6 M16 X 1,5 LH 1896 24,5 31 44 1/8" BSP | 3/8" BSP 1 5 55,5 27 118,6 0,50
GFL009028401 6 |[5/8-UNF LH | 16,650/16,645 | 24,5 31 44 1/8" BSP | 3/8" NPT 14 5 55,5 30 121,6 0,50
GFL009028402 6 M10X 1,0 LH 11h6 24,5 31 44 1/8" BSP | 3/8" BSP 13 3 55,5 27 118,6 0,50
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Typ A B C D E F G H L M N P Q R | Gewicht (Kg)
GFLA009028405 | 6 |M16X 1,5 LH 1896 24,5 | 31 | 44 |1/8"BSP|3/8"BSP| 11 5 906 |555]| 27 [118,6 0,50
GFLA009028406 | 6 |5/8°-UNF LH |16,650/16,645| 24,5 | 31 | 44 |1/8“BSP|3/8“NPT| 14 | 5 [90,6 [555| 30 |[121,6 0,50
GFLA009028408 | 6 |M16X 1,5 RH 1896 245 | 31 | 44 |1/8"BSP|3/8"BSP| 11 5 |90,6|550| 27 (1186 0,50
Zulassige Geschwindigkeit in Abhangigkeit des Druckes Typ GFL
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1 Y T . Druck Tempel’atul’ ) 1 e 30 Druck»Drehzah\diagra.mmka\kul\enaufeineLeb@nserwar—
;_" Medium (bar) (°Q) g 0 m"s?n\éorr;;gl.i?:a?wimensicr:aberadlogxeer?
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Spindeldetail KSS/Schneiddl 80 90 15.000 . [ | | [ | |
Luft 5 maximum 90 10.000 ©c 888888888888 8 8 8
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Geschwindigkeit in min-1
Eigenschaften und Vorziige
» Sonderauslegung der Dichtungselemente fur » geringe Hitzeentwicklung in Walzlagern und
Trockenlauf geeignet Gleitringdichtung
» optimierte, druckentlastende Gleitringdichtung fur » keine Prozessleckage bei Werkzeugwechsel
geringe Reibung » geringe Vibrationsstorfalligkeit fur prazise
» Prazisions-Schragkugellager mit vermindertem Werkstlckbearbeitung
Planschlag und Vibration » auch fur Rotation mit Druckluft geeignet
» Labyrinthdichtung und Leckagebohrungen zum » kénnen nach Anfrage auch mit bereits

Schutz der Walzlager eingelaufenem Walzlagerfett geliefert werden

v

eloxiertes Aluminiumgehause » geschlossener Ring auch fiir Zugstangenabfrage

Hochgeschwindigkeits- und Trockenlaufanwendungen geeignet

v

» reduzierte Kuhlschmierstoffverdunstung fur
verbesserte Luftqualitat



Typ GFS/GFSA

Fur Trockenlauf
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Typ A B C D E F G H L M P Q R | Gewicht (Kg)
GFS009028410 6 |M16X15 LH 1896 24,5 | 31 | 44 | 1/8"BSP|3/8"BSP| 11 5 |555| 27 |1181 0,50
GFS009028411 6 |5/8-UNF LH | 16,650/16,645 | 24,5 | 31 | 44 | 1/8"BSP |3/8“ NPT | 14 5 |555]| 30 [121,1 0,50
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Typ A B C D E F G H L M N P Q R Gewicht (Kg)
GFSA009028415 | 6 |M16X 1,5 LH 1896 24,5| 31 | 44 | 1/8”BSP | 3/8"BSP| 11 | 5 |90,1|555| 27 |118,1 0,50
GFSA009028416 | 6 |5/8"-UNF LH | 16,650/16,645 [ 24,5 | 31 | 44 | 1/8“BSP [3/8“NPT| 14 | 5 |90,1|555| 30 |121,1 0,50
zulassige Geschwindigkeit in Abhangigkeit des Druckes Typ GFS
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Geschwindigkeit in min-!
Eigenschaften und Vorziige
» Sonderauslegung der Dichtungselemente fur » geringe Hitzeentwicklung in Walzlagern und
Trockenlauf geeignet Gleitringdichtung
» optimierte, druckentlastete Gleitringdichtung fur » keine Prozessleckage bei Werkzeugwechsel
geringe Reibung » geringe Vibrationsstorfalligkeit fur prazise
» Hochprazisions-Schragkugellager mit vermindertem Werkstuckbearbeitung
Planschlag und Vibration » auch fur Rotation und Druckluft geeignet
> Is'aﬁy;m;hd's\?f;‘"rg und Leckagebohrungen zum » konnen nach Anfrage auch mit bereits
CULLZACE IR 2 a9 ] eingelaufenem Walzlagerfett geliefert werden

P eloxiertes Aluminiumgehéuse » geschlossener Ring auch fur Zugstangenabfrage

» Hochgeschwindigkeits- und geeignet
Trockenlaufanwendungen

» reduzierte Kuhlschmierstoffverdunstung far
verbesserte Luftqualitat



Typ GFP/GFPA

Flur Trockenlauf

P
KEY20 R

o|c| 8| AH — ! — HlE[F
HHHHHH [
a L HHHHH
R
Typ A B C D E F G H L M P Q R | Gewicht (Kg)
GFP 009 6 |M16X15 LH 1896 24,5 | 31 | 44 | 1/8“BSP | 3/8" BSP | 11 5 |555| 27 1186 0,50
GFP 009 6 |5/8-UNF LH | 16,650/16,645 | 24,5 | 31 | 44 | 1/8"BSP |3/8" NPT| 14 5 |555| 30 [121,6 0,50
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Typ A B C D | E F G H L|M|N|P|Q R | Gewicht (Kg)
GFPA 009 6 |M16X15 LH 1896 24,5| 31 | 44 | 1/8"BSP | 3/8“BSP| 11 | 5 |90,6|555| 27 | 1186 0,50
GFPA 009 6 |5/8-UNF LH | 16,650/16,645 | 24,5 | 31 44 | 1/8" BSP | 3/8" NPT | 14 5 1906|555 30 |121,6 0,50
zulassige Geschwindigkeit in Abhangigkeit des Druckes Typ GFS
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Geschwindigkeit in min-!
Eigenschaften und Vorziige
» Labyrinthdichtung und Leckagebohrung schitzen » eloxiertes Aluminiumgehause
die Lager » voller Strémungsquerschnitt fir minimalen
» optimierte Lastverteilung durch druckkompensierte Druckverlust
Dichtungsringe » Edelstahlfedern, auBerhalb des Strémungsquerschnitts
» Silizium-Carbid-Gleitringe gegen Verschleif3 und » Edelstahlrotor fir mehr Lebensdauer

thermische Belastungen . o o
» SchlieBring fur PositionsmeBeinrichtung verwendbar

v

Prazisionswalzlager mit verminderter Vibration
» vibrationsarm fir Prazisionsbearbeitung



Typ A B C D E F G K L Gewicht (Kg)
GB006018350 |1/4” NPT RH [1/4“ NPT | 57 | 117 | 25 15 7 10 | 25 0,90
GB006018351 [1/4” NPT LH [1/4“ NPT | 57 | 117 | 25 15 7 10 | 25 0,90
GB006018352 |1/4” BSP  RH [1/4“BSP | 57 | 117 | 25 15 7 10 | 25 0,90
GB006018353 |1/4” BSP LH [1/4“BSP | 57 | 117 | 25 15 7 10 | 25 0,90
GB009018354 [3/8” NPT RH |[3/8“ NPT | 57 | 117 | 25 15 10 10 | 25 0,90
GB009018355 [3/8” NPT LH [3/8“ NPT | 57 | 117 | 25 15 10 10 | 25 0,90
GB009018356 |3/8“ BSP RH [3/8“BSP | 57 | 117 | 25 15 10 10 | 25 0,90
GB009018357 [3/8“ BSP LH |[3/8“BSP | 57 | 117 | 25 15 10 10 | 25 0,90
GB012018358 |1/2“ NPT RH [1/2“NPT | 57 | 122 | 30 | 20 12 10 | 25 0,90
GB012018359 [1/2“ NPT LH [1/2“NPT | 57 | 122 | 30 | 20 12 10 | 25 0,90
GB012018360 |[1/2“BSP RH |[1/2“BSP | 57 | 122 | 30 | 20 12 10 | 25 0,90
GB012018361 [1/2“BSP  LH [1/2“BSP | 57 | 122 | 30 | 20 12 10 | 25 0,90
Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1
Wasser 400 920 1.500
Hydraulikol 400 90 1.500
zulissige Geschwindigkeit in Abhéngigkeit des Druckes Typ GB
450
2o LTI
% 300 \\‘
§ 250 g
S 200 ]
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Geschwindigkeit (mi'r-ﬂ) T T
Eigenschaften und Vorziige
» Edelstahlrotor gegen Korrosion » Optimierte Gleitringdichtung fur geringe Reibung
» Labyrinthdichtung zwischen den Lagern und » Gehause aus Edelstahl und Aluminium
der Gleitringdichtung sorgt fur mehr Sicherheit ~ Allle Tl i Keral i elam Mizefurm dinl

und langere Lebensdauer
» Stabiler Walzlageraufbau fur erhdhte Sicherheit

korrosionsbestandig

10



Type G5485
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69 8896 | 24 34 5 2 11,9 4 259 | 1/8“BSP | 11,5 63 54,8 | 1/4" BSP | 1/8“ BSP | 34,5 | 158,22
P1 P2 L1
Maximum . Druck Filterung . Druck Filterung Max.
min-! Al (bar) in ym el (bar) in pm Durchflussmenge
KSS 20 60 0,2
G/5485/0000 8000 Hydraulikol 80 10 Luft 10 20 0,2
Luft 10 20 0,0
KSS 20 60 KSS 20 60 0,2
G/5485/0001 8000
Hydraulikol 80 10 Hydraulikol 80 10 0,2
Eigenschaften und Vorziige
» 2-Wege Dreheinfuhrung » Flanschanschluss fur stabile Verbindung und lange
Lebensdauer

» Hochgeschwindigkeit fur spezielle
Werkzeugmaschinen-Anwendungen » Leckageanschluss zwischen den Medienwegen fir
Trennung der Medienwege

v

Trockenlauffahigkeit (nach Ricksprache
o 9 ( P ) » ebenso verfugbar fur Luftanwendung unter

» Aluminiumgehause Rotation

» Edelstahlrotor

11



Typ GHP/GHPA
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Typ A B C D E F G H L M P Q R S T Gewicht (Kg)
GHP009 896 16 48/h7 45 55 1/4” BSP | 3/8” BSP 48 19,5 | 37,3 15,7 3 117 20 17 0,60
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Typ A B C D E F G H L M N P Q R S T | Gewicht (Kg)
GHPAO009027981 | 896 16 | 48/h7 | 45 55 | 1/4"BSP | 3/8"BSP | 48 | 19,5 | 37,3 | 48,2 | 15,7 117 20 17 0,60

w

61 zuldssige Geschwindigkeit in Abhangigkeit des Druckes Typ GHP

08/
Vi | 160 Stahlwalzlager Keramik-Walzlager
y {
/ o 140
g3 \
B < 120
‘907 = \\
® T 100
Qo
° £ \\
< 80
g N
& 60 —
Typ Druck bar Tem eratul' oc min.‘] Druck-Drehzahldiagramm ka‘\kulien auf eine \
(bar) peratur (€) do gy oS e =
GHP/GHPA 150 90 24.000 Lebensdauer negativ aus.
High Speed 150 90 32.000 20 | | | | | |
0 © O O O O O 99 O O O O O O O 9O O O
O O O 9O O O O O O O O O O O O o
o O O O O O O O O O O O O O o o
N e®eodIe2IAILTI8S
Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min! Geschwindigkeit min-!
Luft 5 maximum 90 10.000

Eigenschaften und Vorziige

v

» Sonderauslegung der Dichtungselemente fur
Trockenlauf geeignet

voller Stromungsquerschnitt, minimaler Druckverlust

v

langer Zugstangenhub fur maximale Flexibilitat
» Labyrinthdichtung und Leckagebohrungen zum Schutz >

eringe Hitzeentwicklung in Walzlagern und
der Walzlager gering 9 9

Gleitringdichtung
» optimierte druckentlastete Gleitringdichtung fur > keine Prozessleckage bei Werkzeugwechsel
geringe Reibung

» groBe Leckagequerschnitte um Kiahlmittel schnell und

» Hochprazisions-Schragkugellager fur hohe SeheEr 2 @

Geschwindigkeiten
» konnen nach Anfrage auch mit bereits eingelaufenen

P eloxiertes Aluminiumgehéuse Wialzlagerfett geliefert werden
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Type GHS/GHSA

]

0
GHS SN
D | |
¥ \i U
L]
777777777 S =T
c|B|A IH:— f\‘— } HG|lH|E
7 \J 1|
T
|—s T
R
Typ A B C D E F G H L M P Q R S T | Gewicht (Kg)
GHS009 896 | 16 |48h7 | 45 | 55 | 1/4°BSP | 3/8"BSP | 48 | 19,5 | 37,3 | 157 | 3 117 | 20 | 17 0,60
GHSA : M —
D |
Q F G
. ]
Hifm I T
| | | I
(-
| |
Drzrzrzzzzzzzz. = =t
o|s| ST =S N T .
N e ——
2277
S T
R
Typ A B C D E F G H L M N P Q R S T |Gewicht (Kg)
GHSA009027980 | 896 | 16 | 48/h7 | 45 | 55 | 1/4"BSP | 3/8"BSP | 48 | 195|373 (482|157 | 3 | 117 | 20 | 17 0,60
o1 00
0@/ 078 01 Achtkant zulassige Geschwindigkeit in Abhangigkeit des Druckes Typ GHS
A\\/ Stahlwaélzlager Keramik-Walzlager
() ! @ 90 — —
t //0.03 —
/ a= 5 =3l 80 \
85 L 5 0p 70
B <= 2 4078 \
©, 5 60
z 2 5 N
% 40 =
- a ™
Typ Druck (bar) Temperatur (°C) min! 30 Druck-Drehzahidiagramm kalkuliert auf eine Lebenserwar- e~
GHS/GHSA 80 90 32.000 20 i mgion, wnen e e aut e Lebencinr =
High Speed 80 90 42.000 10 T e T
00000000000000000000000
O 0O 0O 0O O 00 00000000000 0 O 9O
SI8888983833383388883888
Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min1 TrT o rddAaadAdooo0ooss
- Geschwindigkeit min-1
Luft 5 maximum 90 10.000
Eigenschaften und Vorziige
| 3 Sonderauslegung der Dichtungselemente far | 2 Ianger Zugstangenhub fur maximale Flexibilitat
Trockenlauf geeignet » Dichtung zum Lagerschutz gegen Luftdruck auf
» Labyrinthdichtung und Leckagebohrungen zum Schutz Rotorseite
der Walzlager » Geringe Hitzeentwicklung in Walzlagern und
» optimierte, druckentlastete Gleitringdichtung fur Gleitringdichtung
geringe Reibung » keine Prozessleckage bei Werkzeugwechsel
> Hochprézisions-Schragkugellager fir hohe » groBe Leckagequerschnitte um Kuhimittel schnell und
Geschwindigkeiten sicher zu entfernen
> eloxiertes Aluminiumgehéuse » koénnen nach Anfrage auch mit bereits eingelaufenem
» voller Strémungsquerschnitt, minimaler Druckverlust Walzlagerfett geliefert werden
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Extern gestutzte Dreheinfuhrung

G/5327

0.007]c min28 01
Ch114d9 d 2 01
'»&,
" 4 Q \ Y
g & T T — r ——
I 402
@8 15 -0
<8 2] MAX, HUB
g HRC Min. 55
Typ A B C D E F G
G/5327 24 5 51 7 117,5 34 84 14,1 H7 14
zulassige Geschwindigkeit in Abhangigkeit des Druckes Typ G/5327
160
Typ Druck (bar) Temperatur (°C) min-1 140 i 2
~
G/5327 70 70 18.000 120 e
T 100
< 80
x
S 60 ——
a
40
e Standard Gleitringdichtung === === Gleitringdichtung mit Gasnuten
20
NEEEEEEEEEEEEEEEE.
S P P PSS SLS S
FTESESES S &8 S8 {190
Geschwindigkeit min-!
Eigenschaften und Vorziige
» Auto-Off™ erlaubt Trockenlauf » 15mm Hub

» Préazisionskugellager fur lange Lebensdauer

» Wolfram-Carbid Gleitringdichtungen widerstehen
VerschleiB und Temperatur-Schocks

14

» Medienanschluss im Flansch

» Gehause aus eloxiertem Aluminium



Typ ohne Lippendichtung | Typ mit Lippendichtung A B D E F G H |
G10C006018362 G10C006018382 5/8"-18 LH 16 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018363 G10C006018383 5/8"- 18 RH 16 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018364 G10C006018384 3/8"-24 LH 10 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018365 G10C006018385 3/87-24 RH 10 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018366 G10C006018386 1/27- 20 LH 13 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018367 G10C006018387 1/27- 20 RH 13 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018368 G10C006018388 M16"X 1,5 LH 18 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018369 G10C006018389 M16°X 1,5 RH 18 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018370 G10C006018390 M10”X 1 LH 1 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018371 G10C006018391 M10”X 1 RH 11 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018372 G10C006018392 M12°X 1,25 LH 13 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
G10C006018373 G10C006018393 M12°X 1,25 RH 13 44,2 1/4” NPT 22,35 31,75 34,95 23
zuléssige Geschwindigkeit in Abhangigkeit des Druckes Typ G/G10C
Typ Druck (bar) Temperatur (°C) min-! :ig
G10C 105 70° 20.000 80

Eigenschaften und Vorziige

» Hochdruck Dreheinflhrung ohne Lager

» Extern gestitzt

» Kompaktes Prazisionsdesign fur gréBtmaogliche
Anwendungsflexibilitat

» Rotorende wird direkt auf das Spindelende geschraubt

60
40

Druck (bar)

20
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Geschwindigkeit min-1

» Wolfram-Carbid Gleitringdichtungen widerstehen

Verschlei und Temperatur-Schocks

» Optionale Lippendichtung fur zusatzliche Sicherheit

15



Dreheinfuhrungen nach
Kundenanforderung

Kundenspezifische Dreheinfihrungen von Johnson-Fluiten sind sowohl mit, als auch ohne Gehause erhaltlich. Sollte die
von lhnen gewilinschte Dreheinfihrung nicht im Katalog enthalten sein, ist das Ingenieurteam von Johnson-Fluiten
bereit, eine Dreheinfihrung speziell fur Ihre Anforderung zu entwerfen und zu produzieren.

Abb. 1 Abb. 2

Abb. 3 Abb. 4

Abb. 5
Abb. 6

Kundenspezifische Prézisionslésungen sind auch mit Laserlift-Technologie erhéltlich.

16
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Mehrwege Dreheinfiuhrungen

L—B

Rlckansicht

S
&
Rtickansicht
A
W
v
U
2
,,,,,,,, c 3
" Y L
g
Leckagebohrung
B Ruickansicht
Typ A B C D E F G H J K L* N P R S V) \% W X
G2M009001494 | 110 | 3/8"BSP | 89 145 25 11 9 2 76 110 60 18 12 17 12 7 25 90 4
G2M012002385 | 130 | 1/2"BSP | 108 | 158 25 14 12 2 81 123 75 23 15 20 15 9 29 110 4
G4M009001454 | 110 | 3/8"BSP | 89 180 25 11 9 2 76 146 60 18 12 17 12 7 25 90 4
G4M012003608 | 130 | 1/2"BSP | 108 | 202 25 14 12 2 81 169 75 23 15 20 15 9 29 110 4
G5M009015044 | 129 | 3/8"BSP | 109 | 237 27 15 9 2 94 199 65 21 12 17 12 9 32 112 5

Leckagen zwischen den Passagen sind méglich, daher tberprtfen Sie die Vertréglichkeit der Medien untereinander.

*L: Toleranz - h6

Eigenschaften und Vorziige

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-!
Luft 10 90 100
60 90 100
Hydraulikol
250 90 10

» Mehrwege-Dreheinfiihrung fur Luft und Ol

» Prazisionskugellager mit Lebensdauerschmierung

» Das patentrechtlich geschutzte Dichtelement
ermoglicht lange Lebensdauer und Trockenlauf

» geharteter Rotor aus Edelstahl

» Leckagebohrungen kénnen mit Leckleitung
verbunden werden

» Entwickelt fur Mehrstationen-Schalttischanlagen

17



Mehrzweck-
Dreheinfuihrungen

G2M019003818 — H#Hﬁ

35 INPT ‘ ‘
\
‘ 1 i
1 1 N
Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1 s ‘ 2 I } i\
Luft 10 90 100 I I - I
60 920 100
Hydraulikol L
250 90 10 6
5
Leckagen zwischen den Passagen sind méglich, 69 \ Leckagebohrung
daher uberprifen Sie die Vertraglichkeit der Medien untereinander —
Eigenschaften und Vorziige
» 2-Wege-Dreheinfiihrung fur Luft und Ol » Leckagebohrungen kénnen mit Leckleitung

» Prazisionskugellager mit Lebensdauerschmierung verbunden werden

» gehérteter Rotor aus Edelstahl P eloxiertes Aluminiumgehduse verhindert Korrosion

G/5007/0004 e ]

Medium Druck (bar) Temperatur (°C) min-1
Luft 10 120 1.500 |
o [ 4=
Hydraulikol 70 120 1.500 108 | 48| 19 = I E . 84
T oE
!
1/8”NPT 1/4” NPT

70
94,5

Eigenschaften und Vorziige

» 2-Wege-Hochgeschwindigkeits-Dreheinfuhrung » Messinggehduse verhindert Korrosion
far Luft und Hydraulikol

» Die einzigartige Dichtringausfuhrung verhindert
Leckagen wenn beide Passagen druckbeaufschlagt
sind » Leckagebohrungen kénnen mit Leckleitung

verbunden werden

» Prazisionskugellager mit Lebensdauerschmierung

» geharteter Rotor aus Edelstahl

18



Empfehlungen fir die Installation
und wahrend des Betriebes

Die Dreheinfuhrungen der Baureihe G sind Hochprazisionskomponenten die einen sanft laufenden Betrieb bei hohen
Drehzahlen erméglichen. Durch die engen Fertigungstoleranzen erfordern sie einen sorgfaltigen Einbau und umsichtige
Wartung.

Einbauanleitungen stehen online unter www.coolantunion.com zur Verfiigung oder sind bei lhrer zustandigen Kadant
Johnson Niederlassung erhaltlich.

Flexible Schlauche

Um eine ungehinderte Bewegung der Dreheinfiihrung zu

ermdglichen und eine externe Belastung zu verhindern, ist eine

sorgfaltige Installation der richtigen Schlauchtypen und Langen

erforderlich. Kadant Johnson empfiehlt Schlduche mit einfacher Mindestlénge 300 mm
Umflechtung, SAE 100R1 Typ AT, oder vergleichbare Ausfuhrung.

Die Mindestlange sollte 300mm nicht unterschreiten.

ST
N

Nein Nein Ja

Schmierung

In allen Dreheinfuhrungen der Baureihe G werden die Dichtflachen durch das jeweilige Medium (KuhImittel, Schneidol,
Hydraulikoél, MMS, Luft, etc.), das hindurch gefuhrt wird, geschmiert. Das LaserLift-Dichtungskonzept in den Typen
GFR, GFP, GFL, GFS, GHP, GHS und G5050 ermdoglicht Trockenlauf sogar unter Druck und Drehzahl. Alle Kugellager sind
dauergeschmiert und erfordern keine zusatzliche Schmierung.

Filterung
Hinsichtlich der Filterung des Mediums sind die Vorschriften des Maschinenherstellers zu befolgen. Johnson-Fluiten
Dreheinfuhrungen erfordern keine andere oder zusatzliche Filterung.

Gewdhrleistung

Dreheinfihrungen der Baureihe G werden vor dem Versand getestet und unterliegen einem Gewahrleitungszeitraum von
12 Monaten gegen Herstellungsméngel. Kadant Johnsons weltweite Verkaufs- und Dienstleistungsreprasentanz steht hinter
ihren Produkten und sorgt fur Untersttitzung in mehr als 150 Landern der Erde.
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LOKALE UNTERSTUTZUNG AUF WELTWEITER BASIS

Viele Lieferanten haben sich dem internationalen Markt verpflichtet. Nur wenige
sehen ihre Verpflichtung so umfassend wie Kadant Johnson.

Um die Verfugbarkeit der Produkte, wo immer sie ben6tigt werden, zu sichern,
werden Kadant Johnson Dichtungskoépfe, -Siphone und verwandtes Zubehér in
Europa, Asien, Nord- und Stidamerika hergestellt.

Da fachkundiger Rat und prompter Service ebenso wichtig sind wie das Produkt,
hat Kadant Johnson werksgeschulte und autorisierte Reprasentanten in nahezu
150 Landern. Wo immer Sie auch sind, Kadant Johnson Produkte, Service und
fachkundiger Rat sind in lhrer Néhe.

PRODUKTIONS-STANDORTE

805 Wood Street

Three Rivers, Ml 49093 USA
tel: +1 269 278 1715

fax: +1 269 279 5980

Nijverheidslaan 23-25

1380 AB Weesp, The Netherlands
tel: +31 294 494200

fax: +31 294 431359

Rua Miguel Nelson Bechara, 297
02712-130, Sdo Paulo, SB, Brazil
tel: +55 11 3932 7877

fax: +55 11 3931 4043

Wuxi National Hi-Tech Industrial Development Zone
Wauxi City, Jiangsu Province, China

tel: +86 510 85212218

fax: +86 510 85212038

Joint Venture Verkaufsniederlassung

{ JOHNSON-FLUITEN, S.R.L.
Via Newton, 21
20016 Pero, Milano (Italy)
tel: +39 02 3394091

www.johnson-fluiten.com

KADANT

AN ACCENT ON INNOVATION

Kadant ist weltweit der fuhrende
Anbieter von Produkten und
Service, die die Qualitat und
Produktivitat bei der
Papierherstellung steigern.
Besuchen Sie unsere Homepage:

www.kadant.com
Sie erreichen uns:

KADANT JOHNSON.
DEUTSCHLAND GmbH
Carl-Leverkus-Strasse 10a
D-40764 Langenfeld

Tel: +(49)2173-97490

Fax: +(49)2173-9749 88

Email:
kadantjohnson.germany@kadant.com
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Johnson-Fluiten DREHDURCHFHRUNGEN:

The strong link in your system

.DE

ie Johnson Corporation — jetzt

Kadant Johnson — und Fluiten Spa sind
eine strategische Partnerschaft unter
Griindung einer neuen Gesellschaft mit
dem Namen Johnson-Fluiten Srl.
eingegangen.

Die neue Gesellschaft hat ihren Sitz
in Mailand, Italien und weist in der
Summe mehr als 100 Jahre Erfahrung
in der Forschungs- und
Entwicklungsarbeit von Prézisions-

dreheinfiihrungen und der Konstruktion

von mechanischen Gleitringdichtungen

auf. Die Johnson-Fluiten Srl. deckt

damit den gesamten industriellen
Bereich ab.

Diese strategische Allianz festigt
Kadant Johnson's Position als
Weltmarktfihrer im Bereich
Konstruktion, Engineering und
Fertigung von Dichtungskdpfen
und Prazisionsdreheinfiihrungen

fur die Papier-, Beschichtungs-,

Werkzeugmaschinen-, Plastik-,

" Textil- und Chemieindustrie
sowie der allgemeinen
Verfahrenstechnik, weltweit.

Neben den Standard-

konfigurationen, die in diesem

Katalog Erwahnung finden, sind

verschiedene Spezialausfiihrungen

verfligbar, wie z.B. Edelstahlgehduse
fir die pharmazeutische Industrie oder
die Lebensmittelindustrie sowie

Mehrwegedurchfiihrungen.

Da nicht alle Anwendungen und Typen

mit diesem Katalog abgedeckt werden

kénnen, wenden Sie sich bitte an uns,
sollten Sie Fragen beziglich Ihres
speziellen Anwendungsfalles haben.
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Quick Replacement Device (QRD)
Schnellster Austausch der
Gleitringdichtung.

Robuste und zuverlassige

15IL Verdrehsicherung
Prazisionskugellager

Edelstahl-Rotor

1 ] “ i .I o= =
. ),
i Federn auBerhalb des Mediums: kein
Verstopfen, minimale Strémungsverluste.
ISO 228 Gewinde. NPT oder
Flansche auf Anfrage
Vielfaltige Materialien fir die
Sekundérabdichtung: NBR,
Druckentlastete Gleitringdichtung Fluorelastomer, EPDM, Aflas.
reduziert Drehmoment und Reibung Perfluorelastomer auf Anfrage

Zahlreiche Gleitringdichtungskombinationen
fur die bestmdgliche Leistung in Kombination
mit jedem Medium. Kohlegrafit, Chrom-
Molybdén-Stahl, hochwertiges Silizium-
Karbid.

.C]4



QUICK REPLACEMENT DEVICE

FEDERN AUSSERHALB DES MEDIUMS
Speziell Medien mit hoher Viskositat oder
Feststoffanteilen kdnnen in herkémmlichen
Dichtungskopfen ein Verstopfen und damit
verbunden ein Festsetzen der Anpressfeder
bewirken. Dies ist mit die haufigste Ursache
fir den Ausfall von Drehdurchfiihrungen.
Durch die Positionierung der Federn
auBerhalb des Mediums, steht der volle
Querschnitt ohne Strémungsverluste zu
Verfligung, womit sich die Dichtungskdpfe
der Baureihe R fir alle flissigen Medien
hervorragend eignen.

NIEDRIGES REIBMOMENT

Durch das druckentlastete Design der
Gleitringdichtungen wird das Reibmoment
bei ansteigendem Mediumdruck minimiert.
Die Diagramme rechts zeigen das jeweilige
Reibmoment in Abhangigkeit des Druckes
bei Wasser.

DIE GLEITRINGDICHTUNG: DAS HERZ
EINER JEDEN DREHDURCHFUHRUNG
Seit Gber 40 Jahren produziert Fluiten
Gleitringdichtungen fir jegliche Anwendung
in nahezu jedem Industriezweig. Damit
verbunden wurde ein umfangreiches Wissen
auf dem Gebiet des Designs und der
Produktion von Gleitringdichtungen
erworben.

Fluiten meistert erfolgreich hohe Driicke
bis 400 bar und Winkelgeschwindigkeiten
bis 10 m/s und mehr.

Verschiedenste Medien, angefangen von
Wasser, tber Thermaldl, Luft, Chemikalien
bis hin zu Lebensmitteln wie Honig oder
Marmelade fir die eine gesonderte
Zulassung erforderlich ist, werden
erfolgreich gehandelt.

Durch das einzigartige GRD (Quick Replacement Device) lasst sich bei allen
Dichtungskopfen der Baureihe R die Gleitringdichtung (GRD) austauschen,
ohne den ganzen Dichtungskopf von der Maschine zu lésen. Es missen lediglich
die Schrauben (1) gelést werden und das Gehause kann gedffnet werden.
Sofort ist die GRD (2) zugénglich und kann mit einem Handgriff, zusammen
mit den dazugehorigen O-Ringen, gewechselt werden. Da verschiedene Medien
unter Umstéanden nach einer anderen Gleitringdichtungspaarung verlangen,
ist es maglich die Dichtungsképfe lediglich durch den Austausch der GRD in
kiirzester Zeit auf die unterschiedlichsten Medienbedirfnisse umzubauen.
Deshalb wurden von uns Reparatursatze zusammengestellt, die aus der GRD,

den O-Ringen und den Druckfedern bestehen.

DICHTUNGSKOPFE DER BAUREIHE RO03-R050: REIBMOMENTE — MEDIUM: WASSER
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DICHTUNGSKOPFE DER BAUREIHE ROB4-R150 REIBMOMENTE — MEDIUM: WASSER
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R/ RBH 0038-050

=
NUR FR BEE R rotierender Teil d sé&llt\_on_ér%r -ﬁ‘l
der Gleitringdichtung R nacichiung
L2 | Gehause Deckel
l Sekundar- E b
abdichtung Sekundar-
der GRD abdichtung
der GRD
H
—| < m:I: =3 =
Rotor
I =
SIEHE SEITE 11
FUR
GEFLANSCHTE [
ANSCHLUSSE
L1 L3 B
I
MABE Drandcurcnidnruncen /A / Rl 0O03-050 =in-Weacge
- AUSFUHRUNG A B C G M T H L L1 L2 L3 L10  GEWICHT
(IS0 228) (1S0-7) (150 7 f8 Kg
'R-RHO09 G3/8-A Rp 3/8 Rp 1/4 10 a0 24 19 89 9 22 71 22 0,7
R-RH012 G1/2-A Rp 1/2 Rp 3/8 13 56 29 24 98 12 26 78 23 09
R-RH019 G3/4-A Rp 3/4 Rp 1/2 16 67 88 30 118 14 30 92 27,5 1,6
R-RH025 G1-A Rp 1 Rp 3/4 25 82 41 36 134 16 35 104 35 2,7
R-RH031 G11/4-A Rp114 Rp1 32 93 52 46 154 19 42 116 39 3,6
R-RHO38 G112-A Rp112 Rp114 38 108 60 55 170 20 44 126 44,5 5,6
R-RH050 G2-A Rp 2 Rp11/2 48 120 68 60 180 23 47 131 30 7,7
Anderungen vorbehalten.
MAX. BETRIEBS
— 0as | 012 | 019 —
MAX. DRUCK bar »- 50 2l5) 25 10 a0 25 25 10 a0 a0 25 10

Druckverlust [barl

MAX. DREHZAHL min" p» 3000 [3000 1500 1500 2800 2800 1400 1400 2600 2600 1300 1300

> GRD-PAARUNG: B AUS-
P ciHRONG ™ RH

AUS-
MEDIU - JLUIRTE > e P> R B> SEK. ABDICHTUNG:3

* Fur abrasive Medien benutzen Sie die GRD-PAARUNG: C (siehe Seite 15)
® Temperaturgrenzen siehe Seite 15

WASSER

bis 120°C > CRDPAMAING. B » WASSER

_ AUS-
MEDIUM: B> >t R B> SEK. ABDICHTUNG: 3 bis 180°C

Drehdurchfiihnung Typ RO0Y/0G50 - Druckverlust - Ein-Wege ® Medium: \Wassen
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R/ RBRH 008S-050 =We

stationarer Teil
L4 der Gleitringdichtung

Sekundarabdichtung
der GRD

L7

VERSIO|

INNENROHR NICHT
IM LIEFERUMFANG

NUR FUR RH

N

rotierender Teil

der GRD

Gehause

L8

der GRD

Deckel

Sekundarabdichtung

SIEHE SEITE 11
FUR

GEFLANSCHTE
ANSCHLUSSE

1]

M

L3

L ROTIERENDER ‘ STEHENDER —‘

SIPHON

SIPHON

MABE Drzndurchrdnrungzn m/RF 009-050) Zywai-Weag=

LS L10GEWICHT

AUSFUHRUNG A B
(Isb228) (IS0 7)
R-RHO09 G3/8-A Rp3/8
RRHO12 G1/2-A Rp1/2
RRHO19 G3/4-A Rp3/4
R-RH025 G1-A Rp 1
RRHO31 G11/4-A Rp11/4
RRHO38 G11/2-A Rp11/2
R-RH050 G2-A Rp 2

Anderungen vorbehalten

D E
(1S07) h13
Ro1/4 6

Ro3/8 10
Ro1/2 13
Ro1/2 16
Ro3/4 22
Ro3/4 2B

F
(IS0 7)
M6x1
Rp 1/8
Rp 1/4
Rp 3/8
Rp 1/2
Rp 3/4

Ro11/4 32,2 Rp1

G

10
13
16
25
32
38

H

19
24
30
36
46
55
60

M T

f8
50 24
56 29
67 35
82 41
93 52
108 60
120 68

L1

8
12
14
16
19
20
23

L2

22
26
30
35
42
44
47

L3

71
78
92
104
116
126
131

L4

80
88
106
121
137
191
161

L5

34
40
49
59
67
79
93

L7

20
20
24
26
32
38
38

L8

10
8

"
12
16
18
21

16
17
19
22
24
29
36

Kg

2 07
23 1,0
275 18
35 3.1
39 42
445 6,7
50 9.1

W

—— 025 |
50 25 25 10
2300 2300 1150 1150

P GRD-PAARUNG: B
> SEK. ABDICHTUNG: (4)®

i' J v ‘ ‘ 100,00

Druckverlust [barl

40

031
20
2000 2000 1000 1000

20

MEDIUM: B bus(13E|5'0°c > o | RH

8

35

17,

5

038
17,5

1700 1700 830

B GRD-PAARUNG: T*
P> SEK. ABDICHTUNG: (4)®

7

850

bis 180°C

veouv - DAMPE > G

35

17,5
1400 1400 @700

> RH

Brehdurchfiihrung Typ ROBY/050 - Druckverlust - Zwei-Wege ® Medium: \Wassen

17,5

050 ——

7
700

P> GRD-PAARUNG: B
B> SEK ABDICHTUNG:(4)®

—e—R 009
—=—R 012
——R 019
——R 025
——R 038
—e—R 050
——R 050

»
10,00 / A
4 |
f = FE S
=
T XA X Lot L+
T
f/ ] I’* *****
1,00 e = - =
ira x -
/ =
7 X [
/11 el 7
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o
WRZAPE
010 AL
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LU 17
L (A
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oo AlLLA LU LU LTV LL DL LTV LT LT
8 s & % 5 8 ¥ & 3 5 § 5 B FRRAESEGR

=

Durchfluss [I/min]
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R/ RBH 084-150

L stationarer Teil der
Gleitringdichtung

P ; rotierender Teil der
Sekungsrljaabgghtung Gleitringdichtung

Gehause GRD-
Tréager

L1

Federn

Sekundarabdichtung

der GRD

| Ableitungswinkel

Deckel
LN

=+ -0
o
R125 - R150
NUR IN
GEFLANSCHTER
R125 - R150 AUSFUHRUNG
NUR IN ERHALTLICH
GEFLANSCHTER N
AUSFUHRUNG GEFLANSCHTE
ERHALTLICH L11 AUSFUHRUN-
GEFLANSCHTE L3 N e
AUSFUHRUN-
GEN SIEHE
SEITEN 10-11
MARBE Drendurchifdanrungen ~F/Ei OS2-1 50 Ein-YWags
AUSFUHRUNG A B C G M T L L1 L2 3 10  L11 L2 d d1 d2  GEWICHT
(IS0 228) (IS0 7) (IS0 7) f8 (IS0 7) Kg

Druckverlust [barl

I 08 Durchfluss [I/min]

RRHOB4 G21/2-A Rp21/2 Rp21/2 60 172 95 240 32 70 305 70 115 35 10 10 Rp1/8 22
RRH0O76 G3-A Rp 3 Rp 3 72 200 112 @285 42 90 355 80 145 35 10 10 Rp1/8 30
RRH083 G31/2-A Rp4 Rp 4 81 230 124 310 45 90 395 95 150 55 16 10 Rp1/8 42
RRH102 G4-A Rp 4 Rp 4 95 260 144 340 50 115 425 95 175 55 16 10 Rp1/8 &2

R-RH 125 - =

118 305 - - - 142 570 - 210 33 16 - Rp1/4 92

R-RH 150 - - - 145 360 - - - 150 B850 - 230 55 16 ° Rp1/4 125

Anderungen vorbehalten.

10,00

1,00

MAX. BETRIEBS

— 04— — o768 — I 089
MAX. DRUCK bar p 25 251125 10 25 | [NiSEsH Ni2isN IS 20 12,5 12,
MAX. DREHZAHL min' p-| 760 7807 878 | 375 750 | 750 | 750 @ 375 700 | 700 @ 70(

AUS- P GRD-PAARUNG: B \WASSER AUS- P> GRD-PAARUNG:  A¥* AUS- b
MEDUE - LU B> P> R - se aanicHiunG:3 VEPUM P Fois 12058 P rurruNG ™ R P> SEK. ABDICHTUNG: 3 VEDN B Vl¥£ %%ECR>FUHPUNG¢> RH D

* Fur abrasive Medien benutzen Sie die GRD-PAARUNG: C (siehe Seite 15)
® Temperaturgrenzen siehe Seite 15

Drehdunchfihrung Typ BO64/150 - Druckverlust - Ein-Wege ® Medium: \Wassen

LA
L * P i il e el el
=2 L A
purind o lm ] |y LatAA N
Lo | LAt L%
Lo | = el
Pead P el il L bepe T
s P B
] | ™ | a AT **_x,—x-*
| o= |y o | bebsere
|1 | a4 Lo 677 A
i e et
e
kK = 5 —+—R064
et o =
* il S T T TetererereT RO76
= %
LT L e ] | o oo o] ——R 089
1] **4&4“’ _‘_‘_*4—4”" —>—R 102
Lo
ST e —*—R125
L1 | oo
XX* | ot ——R 150
X1 Lo
s Lo
Le-
=
=l
-
O o g 9 @ @ O O o O O o O o o o 9 9o 9 o 9o 9o o o
o B © LB © b § mB © LB O b O HB O O O LB © HB 9 b O D
D ©®© ® O = @@ ¥ OB KN ® O - 6 § ®@ N O 0O 4 O bh © © O
< - - < A 8 AU U N N m® M MmO M M O M I 3§ & & & F <




R/ RH 0B84-150 ERWERY

[l
L
i

rotierender Teil der

LB Gleitringdichtung L7
Gehause = = stationarer Teil der
Sekundarabdichtung Gleitringdicht:
L1 eitringdichtung L8
e der GRD
GRD- L
2 Sekundarabdichtung
e, . der GAD
edern
6 Bohrun-
gend1
Deckel ) ) o
Ableitungswinkel 5 %
B &
o
HBHom
w
S|l —|<g|o = = = o=
| %o
I i
D
/ B o
! [a=)
R125 - R150 o =5
NUR N L2 oy d2 o
GEFLANSCHTER = (e
AUSFUHRUNG =
ERHALTLICH L11 o
GEFLANSCHTE
AUSFURFON- L3 L5

N SIEHE
SEITEN 10-11

\VAVANE]= Orerncurcrfinrungzn /A O84-150 Zywysi-VWeags

AUSFUHRUNG -~ A B D G M T L1 L2 L3 L5 L6 L7 LB L9 LI0OL1T L12 d d1 d2 E F GEWICHT
(IS0 228) (SO0 7} (1507 f8 (IS07) e8 (USO7) Kg
R-RH064 G21/2-A Rp11/2 Rp11/2 60 172 95 32 70 245 135 270 40 22 50 65 115 35 10 10 Rp1/8 45 Rp11/2 28
R-RH 076 G 3-A Rp 2 Rp 2 72 200 112 42 90 290 165 320 50 25 60 75 145 35 10 10 Rp1/8 60 Rp?2 32,5
R-RH089 G31/2-A Rp2 Rp 2 81 230 124 45 90 310 165 340 50 25 60 85 150 55 16 10 Rp1/8 60 Rp?2 50
R-RH 102 G 4-A Rp21/2 Rp21/2 95 260 144 50 115 352 188 390 55 30 70 95 175 55 16 10 Rp1/8 75 Rp21/2 70
R-RH 125 - Rp 3 Rp 3 118 305 - - 142 408 222 455 60 35 80 105210 55 16 - Rp1/4 88 Rp3 98
R-RH 150 - Rp 4 Rp 4 145360 - - 150 447 253 505 60 40 95130230 55 16 - Rp1/4 110 Rp4 145

Anderungen vorbehalten.

W

1 —— 102 1 I 125 — —— 1850 —
5| B 20 10 10 4 20 10 10 4 15 73 N T 3
) 380 600 < 600 600 @ 300 500 ' 500 500 @ 230 400 400 500 @ 200

> GRD-PAARUNG: B oL AUS- P GRD-PAARUNG:  T* DAMPE AUS- > GRD-PAARUNG: B
> SEK. ABDICHTUNG:2 (4)® MEDUV: B> Fbis 180%, > FurRUNG > RH B st ABCHTUNG 3 (4)® VPV (s 180°C T RH P> SEK. ABDICHTUNG:2 (4)®

Dnehdurchfiihrung Typ BRO64/150 - Druckverlust - Zwei-Wege ® Medium: Wassen
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Durchfluss [I/min]




ROTORANSCHLUSSE
FUR EIN-WEGE
AUSFURUNGEN
SIEHE SEITE 8 BIS 11

/Rl 0e2-1 50 Flanscnaustfdnrung - Ein-VYWeages

13
\VAVANE] =

- AUSFUHRUNG DN L3 L10

GEWICHT
= kg
. R-RH 064 DN 65-PN40 305 140 25
R-RH 076 DN 80-PN40 355 155 34
R-RH 089 DN100-PN40 395 180 45
R-RH 102 DN100-PN40 425 180 58
R-RH 125 DN125-PN16 570 245 92
R-RH 150 DN150-PN16 650 285 125

Anderungen vorbehalten.

ROTORANSCHLUSSE

FUR ZWEI-WEGE
AUSFURUNGEN
SIEHE SEITE 9 BIS 11

Anderungen vorbehalten.

I’ID

EJSFUHRUNG DN L3 LS L10 GEV|\<IICHT

— g
R-RH 064 DN 40-PN40 245 165 125 36
R-RH 076 DN 50-PN40 290 205 140 45
R-RH 089 DN 50-PN40 310 205 150 60
R-RH 102 DN 65-PN40 352 250 170 82
R-RH 125 DN 80-PN40 408 282 180 110
R-RH 150 DN100-PN40 447 338 215 150



MARBE ROGor it Festilanscn Tyo F

B Lochkreis- d

AUSFUHRUNG G AnschiussK F D W
G7
R-RH019 16 30 8 75 b5 12
R-RH025 25 35 8 80 60 12
R-RH 031 32 45 8 100 75 12
R-RH 038 38 50 10 105 80 15
R-RH 050 48 65 10 130 100 15
R-RH 064 60 85 12 180 145 25
R-RH0O76 72 105 15 210 175 30
R-RH 089 81 105 15 210 175 30
R-RH 102 95 114 20 230 195 30
R-RH 125 118 150 20 250 210 35
R-RH 150 145 180 20 305 260 40
Anderungen vorbehalten.
L2
-
—
x~
o|3| 2| =
3 © =
E:

teilung

~
©

"
"
14
18
18
18
18
18
22

0O momoomo bbb DBbSMDd

AVAVANE]=

AUSFUHRUNG G Anschluss O

R-RH 019
R-RH 025
R-RH 031
R-RH 038
R-RH 050
R-RH 064
R-RH 076
R-RH 089
R-RH 102
R-RH 125
R-RH 150

L2 Schrauben

50
50
a5
60
70
70
90
90

115
142
130

M8
M8
M10
M10
m12
M16
M16
M16
M16
M16
M20

(ANSCHLUSS) K

K
19 26 8
245 325 8
325 413 10
38 476 10
48 59,1 13
a9 722 16
73 87,3 20
85 100 20
97 112,7 20
122 1392 25
146 168 25

Anderungen vorbehalten

Jonnson C-Flansch

115
127
127
140
165
165
203
216
229
292
330

W

76,2
88,9
88.9
100
120,6
120,6
1715
177.8
190,5
235
279,5

B Lochkreis-
teilung
15 4
15 4
16 4
20 4
20 4
20 4
31 4/5
32 6
88 6
39 8
41 8

d

1M1
14,25
14,25
14,25
14,25
14,25
17,5
17,5
17,5
22
22

L2 Schrauben

50
50
a5
60
70

MARBE rocor it ilermilanscn Typ 14

W B Lochkreis- d
teilung

R-RH 019
R-RH 025
R-RH 031
R-RH 038
R-RH 050
R-RH 064
R-RH 076
R-RH 089
R-RH 102
R-RH 125
R-RH 150

16
25
32
38
48
60
72
81
85
118
145

Anderungen vorbehalten.

g

AUSFUHRUNG G Anschluss

K

30
35
45
a0
65
85
105
105
114
150
180

M

28
33
43
48
63
82
102
102
110
145
175

HB8-h8

N

32
37
48
53
69
89
109
109
120
155
185

0

10
10
10
12
12
30
35
40

D

75
80
100
105
130
150
180
180
220
260
300

25 12
60 12
75 12
80 15
100 15
120 15
145 18
145 18
185 30
225 35
260 40

A=y

(=0 )e o B e » Y SN ST U L G U L SR 1Y

(N
"

L2 Schrauben

50
50
55
60

14 70
14 70
18 90
18 90
18 115
18 142
18 150

M8
M8
M10
M10
M12
M12
M16
M16
M16
M16
M16

W
(ANSCHLUSS) K

M8
M10
M12
M12
M12
M12
M16
M16
M16
M20
M20




RB / RHB

Spezial-Rollenlager, geeignet fir
Type RHB hohe Temperaturen.
Kihl- u. Druckregelkreislauf Leicht zu installieren.
(Hydraulikeinheit LHF)

Abdichtung gegen Atmosphare Doppelt druckentlastete
Dichtung auf der Mediumseite

Thermische Isolation
zur Reduzierung von
Energieverlusten

Das KihImittel bewirkt
eine Abgrenzung
zur Medientemperatur

Flanschanschluss n. DIN, ANSI

oder anderen Spezifikationen Gehause aus Edelstahl

Abhangigkeitstabelle: Drehzahl gegen Nennweite

3000
ie Dichtungskopfe der Baureihe RB/RHB

wurden konstruiert, um dem Betrieb bei gleichzeitig \
hohen Drehzahlen als auch Temperaturen von 2500
400°C Rechnung zu tragen.

Diese Fahigkeit wird durch den Einsatz von zwei 5000
speziellen, doppelt druckentlasteten Dichtungen

und der Zuschaltung von unter Druck stehendem

flissigen Medium zur Kihlung der primaren ’E 1500

Dichtung erreicht. Diese Flussigkeit wird Gber = N\

eine Pump-/Kihleinheit durch das System = N
geférdert, wobei eine standige Abgleichung der & '0%° N
Istwerte mit den eingestellten Sollwerten = NN

stattfindet und bei Abweichungen audio-visuelle 500 ——
Signale angezeigt werden.
Die Basis des beschriebenen Druck- und

Kuhlkreislaufes bildet die Verwendung von 0
gpezie”en Walzlagern m|t geschlossenem 20 30 50 20 80 95 110 125 140 155 170 185 200
Ol-/Kihlkreislauf. Die Olabdichtung wird erzielt NENNWEITE [mm]

durch 2 doppelt druckentlastete Dichtungen, die
die Effizienz des Systems selbst bei Stromausfall
sicherstellen.

Doppelte Gleitringdichtungen mit Sperrmedium
verhindern ein Austreten der Prozessflissigkeit
in die Atmosphére; im schlimmsten Fall einer
maglichen Leckage tritt Sperrmedium in die
Prozessflissigkeit ein.

Diese doppelten Gleitringsysteme werden seit
1972 von Fluiten gefertigt und sind in zahllosen
Anwendungen der chemischen, petrochemischen
und pharmazeutischen Industrie installiert.

l’IE




SEEHMIERG]
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Druckschalter/ )
-transmitter Druckanzeige

Kreislauf-Temperaturanzeige

Pumpe mit Mator

Sicherheitsventil

Olstands-
Schalter

Olstandsanzeige Tank

Temperatur-

Warmetauscher alarm

Durchflussschalter

Olvorlauf zum
Dichtungskopf

Kuhlwasser-Auslauf

Olrticklauf vom Kiihlwasser-Einlauf

Dichtungskopf

f Entleerung

.’IS



INSTTAEEANFICINS I =S =

DICHTUNGSKOPF-EINBAU UND ERSATZTEIL-AUSTAUSCH
Der Einsatz von JOHNSON-FLUITEN Dichtungskopfen ist einfach und betriebssicher, sofern die nachstehenden Anweisungen

befolgt werden.

ANSCHLUSS

1. nur flexible Schlduche fir Medien-Zu- und Abl&ufe
verwenden, um eine Uberbelastung der Lager zu vermeiden.

2. Das Gehause des Dichtungskopfes ist in einen Schraub-
stock mit Schutzbacken einzuspannen, wenn die Anschliisse
festgeschraubt werden.

3. Schladuche in passenden Langen verwenden, um eine
optimale Flexibilitat zu gewahrleisten.

4. Rotierende Innenrohre von zu groBer Lange kénnen zu
vorzeitigem VerschleiB oder Blockieren der Lagerbuchse
fihren.

5. Ratierende Innenrohre miissen gute Rundlaufeigenschaften
zur Rotationsachse des Dichtungskopfes aufweisen. Fir
Drehzahlen héher als 1000 min-1, sollte eine zusétzliche
Buchse aus PTFE oder &hnlichem reibungsarmen Material
in die Walze eingesetzt werden.

6. Die Anbauflachen fir den Dichtungskopf grindlich und
sorgfaltig reinigen.

1. Im Falle, dass abrasive Anteile im Medium enthalten
sind, empfiehlt sich der Einsatz von harten Dichtungs-
paarungen (Paarung C: Siliziumkarbid gegen Wolframkarbid).
Diese sind jedoch fir Trockenlauf nicht geeignet.

8. Aus Sicherheitsgrinden sollten Dichtungskopfe mit
geeigneten Schutzvorrichtungen umschlossen werden, um
Unfalle durch gefahrdende Emissionen zu vermeiden.

' 0

NO YES

¥

NO YES

h_
& ‘? ) -
J

REIBUNGSMOMENT

JOHNSON-FLUITEN Dichtungskopfe haben geringe Reibungs-
momente (s. Diagramm auf Seite 5); Verdrehsicherungen
verhindern ein Mitdrehen des stationaren Dichtungskopf-
teiles.

* Bis BaugroBe RO50 (2) sind flexible Schlauche als
Verdrehsicherung ausreichend.

e Fir andere GroBen werden Stangen, Rohre oder dhnlich
als Verdrehsicherung empfohlen.

ERSATZTEILE

Fir alle BaugréBen sind Reparaturséatze verfligbar. Jeder
Satz besteht aus folgenden Komponenten:

e Stationare und rotierende Gleitringdichtung

¢ 0-Ring als Sekundéarabdichtung

e Federn

Anmerkung: Bei den GroBen RO09 und RO12 miissen die
Rotoren mit ausgewechselt werden.

.14

ACHTUNG

Die Kombination von Maximalwerten (Druck, Temperatur,
Drehzahl) ist zu vermeiden.

Die richtige Auswahl der Dichtungselemente ist fiir eine
sichere Anwendung entscheidend.

Die Dichtflachen sind optisch innerhalb von 2 Lichtbandern
eben gelappt (monochromatische Lichtmethode). Das QRD-
System (s.S. 8) ermdglicht eine Uberprifung des Zustandes
der Dichtungselemente und erleichtert dadurch wesentlich
den Wartungszeitplan.

Dichtungskdpfe bis BaugroBe RO50 haben dauergeschmierte
Kugellager, die keiner Nachschmierung bediirfen. Die Modelle
RH fir Temperaturen Gber 120°C haben Spezial-Kugellager,
die eine regelmaBige Nachschmierung erfordern (Fett mit
einem Tropfpunkt von 250°C oder hoher, Krytox® GPL 226
oder gleichwertig).

Diese Dichtungskopfe sind mit einem Schmiernippel ver-
sehen, ebenso alle ab BaugrdBe RO64 (21/27).



HOCHTEMPERATURANWENDUNGEN: 4 4 t 1 1
H Tmax180°C >
B Tmax220°C >
HB T max 400°C >
009 + 150 NENNWEITE
ZEICHNUNGS-NR. F. SONDERAUSFUHRUNGEN
MATERIALIEN DER DICHTUNGSPAARUNGEN:
A CHROM-MOLYBDANSTAHL GEGEN ANTIMON-KOHLEGRAFIT —
B SILIZIUMKARBID GEGEN ANTIMON-KOHLEGRAFIT —
C SILIZIUMKARBID GEGEN WOLFRAMKARBID —
E ANTIMON-KOHLEGRAFIT-EINSATZ GEGEN CHROM-MOLYBDANSTAHL —
T SILIZIUMKARBID GEGEN BRONZE —
MATERIALIEN DER SEKUNDARABDICHTUNGEN::
1 NBR (Temp. —54°C bis +121°C) -
2 EPDM ) (Temp. -54°C bis +149°C) -
3 VITON (Temp. -29°C bis +204°C) >
4 AFLAS (Temp. -20°C bis +230°C) >
O  EPDM ®/FLUIGAM (Temp. —54°C bis +149°C)/(Temp. —180°C bis +250°C) >
AUSFUHRUNGEN:
MM EIN-WEGE DURCHFLUSS >
F  ZWEI-WEGE F. STATIONARES INNENROHR >
L. ZWEI-WEGE F ROTIERENDES INNENROHR >
MATERIALIEN DES DICHTUNGSKOPFES:
1 MESSING/ALUMINIUM >
= EDELSTAHL 1,4404/ ALUMINIUM =
3 EDELSTAHL 1,4404/ EDELSTAHL 1,4404 =
ANSCHLUSSE: Nippel (Rotor) Gehause
J JOHNSON-Q G (ISO 7/1) RH®) .
R G (ISO 228) RH" G (ISO 7) RH® >
L G (ISO 228) LH™ G (ISO 7) RH® >
N NPT RH® NPT RH® >
P NPT LH) NPT RH® >
a K G (SO 7) RH® =
S K F >
U F G (IS0 7) RH® >
\V G (ISO 228) RH® F >
W G (ISC 228) LH® F >
Z F F >
bei ROOS und RO12: Siliziumkarbid, an Stelle Wolframkarbid BESTELLBEISPIEL FUR EINEN DICHTUNGSKOPF:
bei ROO9 und RO12; geharteter Edelstahl an Stelle Siliziumkarbid Nennweite: ~ Dichtungsmaterialien:  Ausfiihrung:  Dichtungskopfmaterial:

Chrom-Molyhdénstahl Ein-Wege

inkl. Edelstahlwinkel fir Zwei-Wege-Ausfiihrung DN25(1) gegen Antimon-Kohlegrafit Messing/Aluminium
Schnellanschlussflansche K und Johnson-Q@ mit geteilten konischen Ringen (s.S. 11) / /
integraler Festflansch (s.S. 11) R H 025 / Al 1

Gehause-Flanschanschilsse (s.5. 11) Temperaturbereich:  Material der Sekundarabdichtung: ~~ Anschliisse:
(°) RH = Rechtsgewinde LH = Linksgewinde 180°C NBR Rotor G (1S0 228) RH
(*) ACHTUNG! Zur Schmierung dieser O-Ringe, ausschlieBlich Siliconfett verwenden.

Die Bestellung fiir Reparatursitze erfolgt durch Voranstellen des Buchstaben K

. 15 Beispiel: KRHO25A1
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